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Sammanfattning

L6vholmen i Stockholm befinner sig just nu i en omvandlingsprocess fran industri till
bostader. Omvandlingen gav oss en anledning att undersoka fargforetaget Beckers
fabriksanlaggning narmare. Hur byggnaderna och omradet har forandrats under hundra ar av
verksamhet pa platsen. Vi ville ocksa ta reda pa vilka kulturhistoriska varden och kvaliteter
som finns, och vilken roll de spelar i omvandlingen.

Beckers ar en god representant for den svenska fargindustrin och dess utveckling som
helhet. Foretagen gick fran en mindre och hantverksmassig tillverkning till en industriell
produktion under 1800-talets slut. Under 1920- och 1930-talen far fargindustrin en allt storre
inriktning pa forskning. Under denna tid skapas manga nya produkter och material. P& 1960-
talet inleds en tid praglad av rationaliseringar och storskalighet. Foretag gar samman, kops
upp och en koncentration kring nagra fa bolag blir resultatet. De senaste 20 aren har
utvecklingen inom fargbranschen gatt mot ett storre miljomedvetande, vilket blivit ett
konkurrensmedel for foretagen.

Beckers har haft huvuddelen av sin fargtillverkning pa Lovholmen i Stockholm.
Produktionen startade 1874 i de centrala delarna av Stockholm och flyttade ut till L6vholmen
1902. Beckers fabriksanlaggning pa Lévholmen har en val bevarad struktur med en
bebyggelse som speglar foretagets utveckling under 100 ar. Omradet har stora
kulturhistoriska véarden och &r av Stadsmuseet gronklassat, vilket betyder att anldggningen
anses sarskilt intressant. Flera byggnader har betydande arkitektoniska kvaliteter, nagra ar
unika och enligt oss varda att bevara. De byggnader vi vill peka ut som sarskilt intressanta ar
nitrolackfabriken och de forna magasinsbyggnaderna no. 35 & 36. Fabriksskorstenen utgor
ocksa en omistlig del av fabriksomradets karaktar, och &r kanske den detalj som kommit att
bli sjalva symbolen for industrin. Trots de enskilt intressanta byggnaderna ar det omradet
som helhet som utgdr det storsta vardet.

Alcro-Beckers ar sedan 2001 en del av Tikkurilakoncernen. Tikkurila salde 2006
anlaggningen pa Lévholmen till Skanska Nya Hem AB. Skanska har for avsikt att uppfora
bostader pa omradet och flera av byggnaderna kommer att rivas. Vi har kunnat konstatera att
nagot skydd for byggnaderna i praktiken inte existerar. Trots att Beckers gamla
fabriksomrade &r gronklassat kan en majoritet i Stadsbyggnadsnamnden godkanna rivning
och exploatering av en kulturhistoriskt vardefull miljo. | Stockholmsomradet forsvinner fler
och fler av industrimiljoerna, vilket borde ifragasattas och diskuteras. Det ar vart
gemensamma kulturarv som star pa spel. Till stor del far man hoppas att exploatoren ser till
omradets och byggnadernas kulturhistoriska véarden, och kan se dem som en tillgang i den

nya miljon.
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1. Inledning

| sokandet efter ett lampligt objekt for vart examensarbete foll valet till slut pa AB Wilh.
Beckers fargtillverkning pa Lévholmen. Lampliga kandidater i Stockholmsomradet saknades
inte, men flera faktorer talade for just denna anldggning. Den viktigaste var att det har finns
en samlad fabriksbebyggelse som spanner fran den tidigindustriella produktionen kring forra
sekelskiftet, till dagens moderna och hdgeffektiviserade tillverkning. Byggnaderna speglar
pa ett ovanligt tydligt satt ett foretags utveckling och expansion under hundra ar, dar radande
stilideal och produktionsmetoder kan avlésas i arkitektur och konstruktioner.

Utgangspunkten var att forsoka hitta en industrianlaggning med en hel del av den
ursprungliga tekniska utrustningen kvar, och garna med nagon bevarad byggnad som inte
genomgatt nagra storre forandringar. Har pa Beckers omrade hittade vi egentligen inte detta.
Utrustningen fran den sista tillverkningen fanns forvisso pa plats, men inte direkt det vi sokte
efter som teknikhistoriker eller industriminnesvardare. De viktigare byggnaderna fanns
ocksa kvar, men till storsta del i forandrat skick, sa det kandes inte som den optimala
anlaggningen for en dokumentationsuppgift. Efter en viss tvekan sag vi istallet majligheterna
till en ny strategi och fragestallning, da den unika helheten och den langa kontinuiteten av
produktion ar sa tydligt avlasbar i miljon. Omradet & som en miniatyr av samhallet i stort.
Foretaget véaxer, anammar ny teknik, river och bygger nytt, konjunkturer och varldslaget
paverkar strategier och resultat. Vid sidan av dessa forandringar lever en aldre metodik eller
funktion kvar. En dynamik som liknar motet mellan storstaden och landsbygden. Nar det
oundvikliga kommer, att en industriell produktion av férg i ett expansivt och attraktivt
omrade inte kan motiveras vare sig ekonomiskt eller miljoméssigt, leder det till att man
valjer att sdlja och bygga nytt pa annan ort. Kvar finns en samling byggnader som béar pa en
viktig del av var historia. Istallet for den “ideala” anlaggningen fann vi det som &r realiteten
for de flesta industrier som brukats under en langre tid; ombyggnationer och anpassningar,
"forfulningar” och ovarsamhet. Men det avspeglar hur verkligheten sett ut, och den maste
ocksa kunna bevaras och ges ett kulturhistoriskt varde.

Fastigheten saldes 2006 till Skanska Nya Hem som avser att bygga bostader pa marken.
Dérmed kommer fragor som handlar om bevarande och kulturhistorisk vardering i fokus.
Detta ar ett hogaktuellt amne da Stockholms stad just nu befinner sig i en stark expansion,
och bland de attraktivaste omradena for byggnation &r just fore detta industriomraden.
Manga av husen pa Lévholmen kommer att rivas, en del blir kvar och far en ny funktion.
Fragor som vi stéller & om vi riskerar att forlora en viktig lank i vart gemensamma kulturarv
som dessa miljoer formedlar. Férsvinner inte den dynamiska och mangfunktionella staden
som man séger sig efterstrava i och med uteslutandet av industrier? Eller &r det bara ett

krasst ekonomiskt perspektiv som styr utvecklingen? Vi kommer att presentera intervjuer



med Skanska Nya Hem, Stadskontoret, och Stadsmuseet for att se hur man varderar omradet
idag, vilka kvaliteter man ser och hur visionerna for framtiden ser ut hér, och fér Stockholm i
stort. FOr narmare trettio ar sedan gjorde Stadsmuseet en industriinventering i Stockholms
Ian, dar Beckers fabriksbebyggelse ansags sarskilt vardefull. Hur stor roll spelar detta i
dagens planarbete?

Fargfabriken fick pa uppdrag av Lansstyrelsen och Stockholm Business Region, att
presentera en vision kring framtida entreprendrskap och expansionsomraden i
Stockholmsregionen. Resultatet presenterades i utstallningen och skriften Den nya svenska
modellen. Som fallstudie valdes Lévholmen déar man visade pa alternativa idéer for
stadsplanering som ger méjligheter att anvanda fabriksomradet pé ett okonventionellt satt.

Vi tycker ocksa att Lovholmen som helhet utgor en spannande och unik miljo att rora sig
i. Har finns idag forutom Cementas fabrik, en platslagarfirma, ett lager- och
forsaljningsstélle for Maxits produkter, samt konstnérsateljéer i kolsyrefabriken. Har finns
ocksa Fargfabriken, en sedan lange etablerad konstinstitution. Allt detta skapar ett virrvarr av
rérelse och dynamik som idag far ses som en utrotningshotad foreteelse. 1 alla fall sa nara
Stockholms innerstad.

Den sista, och inte alls obetydliga, faktorn som styrde oss mot Beckers ar det goda
forskningsunderlag som finns. Hela Beckers arkiv forvaras numera pa Centrum for
Naringslivshistoria i Ulvsunda, och bestar av manga hyllmeter reklam, etiketter, gamla
receptbdcker, kartor, bilder, ekonomisk redovisning osv. Det har publicerats mycket om
Beckers, det mesta i diverse jubileumsbdcker men inget som gor att vi kanner att vart arbete
ar onodigt. Tvartom anser vi att materialet bor sammanfattas och foras ihop till en text.

I sammanhanget vill vi tacka f.d. bibliotekarien pa Beckers, Gun-Britt Lindberg och
Karin Amnéus samt Per Dahl pa Centrum for Naringslivshistoria. Vi vill aven tacka Johan
Graf pa Skanska Nya Hem, kart- och ritningsavdelningen pa Stockholms Stadsarkiv,
Fargfabriken och var handledare och betong-konnéssér Sven Olof Ahlberg. Vi vill dven tacka
Anna Asell pa Stadsbyggnadskontoret och Elisabet Wannberg p& Stadsmuseet for
medverkan.

Vi hyser en vag forhoppning om att vart arbete kan bidra till att 6ka forstaelsen for att var
industrihistoria och vara industrianlaggningar &r varda att bevara. Inte bara i en utdéende
landsbygd dar man kan kosta pa sig att byggnadsminnesforklara en smedja eller en gruvlave,
utan mitt i de attraktivaste och krasst ekonomiskt véardefullaste omradena. Dessutom
efterlyser vi en differentiering av byggandet. Arkitekturen och hanterandet av de tidigare sa
dynamiska industrimiljoerna tas inte pa allvar av vare sig arkitekter, exploatorer eller Staden.
Miljoer som vuxit fram organiskt under Ianga perioder férandras nu i datorer dar man flyttar
huskroppar och skapar rum med alltfor stor latthet och slentrian. Omraden med distinkta

identiteter och vélkanda landmarken, utslatas och far ett likartat uttryck. Skall man bygga



kan man vél gora det bra?

Just nu pagar planarbeten pa flera betydelsefulla industrianlaggningar i
Stockholmsomradet: AGA pa Lidingd, KF:s anlaggning pa Kvarnholmen, Luma-fabriken i
Hammarby och Gasverket i Vartan, samt givetvis AB Wilh. Beckers fargfabriker och den
gamla kolsyrefabriken pa Lovholmen. Diskussionen om det industriella kulturarvet kanns

darfor sarskilt angelaget.

Jonas Vikstrom och Leif Bivegard, augusti 2008



2. Syfte och genomférande

Vi vill med vart arbete behandla de rent antikvariska aspekterna av omradet; dokumentera
och ge en historisk redogorelse av byggnaderna, samt avhandla de kulturhistoriska vérden
som finns. Men ocksa ge bakgrunden till AB Wilh. Beckers etablering pa Lévholmen och
foretagets verksamhet dar. En viktig del av forstaelsen och vérderingen av byggnaderna och
omradet i stort ar att kanna till historien, de processer som agt rum och de produkter som
tillverkats har. Omvandlingen till bostader aktualiserar bevarandefragor, vilket ges ett stort
utrymme.

Vart arbete har som syfte att:

e Ge en bakgrund till den framvaxande fargindustrin pa 1800-talet och AB Wilh.
Beckers roll i den.

e Redogora for AB Wilh. Beckers produktion och verksamhet pa Lovholmen.

e Presentera en byggnadshistorisk undersdkning med tillhérande dokumentation,
skadeinventering och atgardsforslag av befintliga byggnader pa omradet. Detta gors i
forsta hand exteriort.

e Utreda bevarandefragor dar avsikten &r att se hur man vérderar miljon idag, narmare
trettio ar efter Stadsmuseets inventering av Stockholms industrimiljoer, dar AB Wilh.
Beckers industrianlaggning ansags vara sarskilt vardefull, och hur tungt det véger i
dagens planeringsarbete.

Vad galler utforande har vi genom arkiv- och litteraturstudier forsokt tillagna oss ett sa brett
kunskapsunderlag som majligt. Nar det géller fargindustrins historia har Alf Johanssons bada
bocker, Med pigment och kopaler och Massproduktion och valfard, varit till stor hjalp. |
Ovrigt har aldre tekniska faktabdcker som Handbok i kemisk teknologi och Fargteknisk
tidskrift, samt fargforetagens egna tidningar, Farg och Forum (Beckers), Farg och Fernissa
(Arvid Lindgren) och Fargen (Gentele), hjélpt oss att forsta tillverkningsmomenten,
utrustningen och produkterna. En djup kdnnedom om fargindustrin, tillverkningen och
produkterna &r ett maste for att kunna tolka byggnader, transportvagar m.m. inom omradet.

Den exteritra besiktningen har utforts okulart med fotografisk utrustning som
hjalpmedel. En forsvarande faktor for inventeringen har varit att vi inte haft fri tillgang till
fabriksomradet. For tydlighetens skull och for att undvika sammanblandningar har
skadeinventeringen placerats ihop med den byggnadshistoriska undersékningen, hus for hus,
och inte fatt ett eget kapitel.

Nar det géller bevarandefragorna var utgangspunkten ett material delvis grundat pa
intervjuer med ber6rda aktorer. Dessa var exploatéren Skanska Nya Hem, representerad av

Johan Graf, Stadsbyggnadskontorets planarkitekt Anna Asell, och Elisabet Wannberg pa



Stadsmuseet. Vi ville ocksa se hur man pa Fargfabriken resonerar om framtiden pa
Lévholmen. Rapporten Den nya svenska modellen tecknar en annorlunda och alternativ
mojlighet. Vi har sjélva bidragit med en sammanfattning och diskussion av resultaten.

2.1. Avgransningar och definitioner

Ett arbete om en sadan komplex och stor anlaggning som Beckers pa Lovholmen maste
begréansas och avgransas for att inte bli odverskadligt stort. Vissa delar maste utelamnas eller
fa en schematisk presentation. Om vi hardrar det kommer arbetet huvudsakligen att behandla
byggnaderna och bevarandefragorna. Men for att fa en storre forstaelse for objektet maste en
del av sjalva foretaget ocksa fa plats i berattelsen; tillverkningen, personer, handelser och
produkter som byggt upp och paverkat utvecklingen av det. De biografiska detaljerna
kommer i hog grad att utelamnas, vi far istallet hanvisa till de jubileumsbdcker som skrivits
av foretaget sjalv. !

Vi kommer i detta arbete att anvanda oss av namnen Beckers eller AB Wilh. Becker pa
foretaget, aven om samgaendet med Alcro ledde till ett namnbyte till Alcro-Beckers. Flera av
foretagets divisioner lever kvar under andra namn som Colart, Acroma och Industrial
Coatings, varfér namnet Beckers i forsta hand refererar till fargtillverkningen vid
Lévholmen.

Byggnadsnomenklaturen ar snarig och vi har, trots att det kan verka forvirrande, valt att
anvanda Beckers benamningar och numrering. I den &ldsta numreringen utgick man fran
fabriksbyggnaderna med start vid oljelagret vid smalten, som fick nummer 1.7 | mitten av
trettiotalet fann man nog detta opraktiskt och numrerade om omradet med start fran

kontorsbyggnaden, som fick nummer 1, och foljde sedan omradet medsols.

! De forsta hundra &ren AB Wilh. Becker 1965. Farg och Fernissa 100 &r med farger och fernisso for
industriell produktmalning, nr.3 1965, Beckers 125 &r, Beckers Reporter, nr:3 1990
2 Har kan man notera att Palmcrantz fabrik inte var uppdelad i tvd byggnader, utan hade nummer 3



3. Fargindustrins tillkomst och utveckling i Sverige

Farg har anvants sedan en lang tid tillbaka. Inte bara for att skydda vara byggnader och ting,
utan for att géra var omgivning och tillvaro mer estetiskt tilltalande. Att kunna kdpa en farg i
farghandeln, fardig att anvanda for var och en, har daremot inte alltid varit en sjalvklarhet.
Det var en mojlighet som uppkom forst under 1800-talets senare halft, da fargindustrin tog
da sina forsta steg mot att tillverka och sélja farg som en fardig produkt. Dessférinnan hade i
stort sett all fargberedning skett genom att malare och hantverkare tillredde fargen i
anslutning till anvandandet.

En farg bestar huvudsakligen av pigment, bindemedel och ett I6sningsmedel. Tillsatser
som sickativ (torkmedel) kan ocksa inga for att styra och paverka fargens egenskaper.
Fargtillverkningen forr var arbetskravande, hantverksmassig och skedde med enkla redskap.
Vid fargblandningen, rivningen som det kallades for, anvéande man sig av en l6pare (en
ovalformad sten) och en rivsten (en plan stenplatta eller hall). Pa rivstenen placerades sedan
pigmentet med vatten och linolja, som sedan revs for hand med l6paren till en fargpasta.
Processen kan liknas vid anviandandet av en mortel. Aven brannvin kunde anvéndas i vissa
fall, t.ex. nar pigmentet blyvitt skulle inga i en limfarg, for att sedan spadas med vatten.®
Pastan spaddes vid anvandandet ut med mer linolja, och eventuellt terpentin eller vatten,

beroende pa vilken fargtyp som framstalldes.

Lopare med rivsten. Maleriyrkets museum, Stockholm. (Foto: Leif Bivegard)

Materialkdnnedomen om vilka pigment och oljor m.m., som kunde blandas och anvéndas

tillsammans, var ytterst viktig. Kunskapen fick man av dldre kollegor och genom egen

3 Almgvist, Carl Jonas Love, Malaren, 1965, sid. 70



erfarenhet. Recepten som anvandes kunde variera fran en hantverkare till en annan, och holls
for det mesta hemliga for konkurrenterna.

Under skravésendet, som borjade inforas i Sverige under 1400-talet, blev det strangt
reglerat vilka som fick inhandla de fargstoffer (pigment), bindemedel och oljor m.m. som
behdvdes for att framstélla farg. De viktigaste ingredienserna tillhandaholls av apotek eller
kryddkramare, och séldes enbart till de hantverkare som tillhérde ett inkdpsberattigat skra. *
Skrasystemet hade sitt ursprung i Tyskland och hade som syfte att stodja hantverkare. Varje
yrkesgrupp bildade ett skrd dar man delade upp marknaden sinsemellan. Ar 1846
avskaffades skravasendet i Sverige.”

Nér naringsfrihetsforordningen kom 1864, inférdes en fri etableringsrétt for
naringsidkare och hantverkare.® Resultatet av den nya férordningen tillsammans med de
industriella forutsattningarna, grundlade méjligheterna for en stérre och mer avancerad
fargproduktion.’

Sedan tidigare tillverkades enklare fargtyper, exempelvis rodfarger, fabriksmassigt i sa
kallade rodfargskokerier. En finare oljefargstillverkning, som det nu var fragan om, hade
daremot inte férekommit tidigare.® Inledningsvis, frén omkring &r 1860, utfordes den i en
mindre omfattning, och framst i vara storre stader som Stockholm, Goteborg och Malmo.
Fargtillverkningen startades oftast av de som redan drev en grossist- och farghandelsrérelse,
och som hade de ingredienser som kravdes vid fargberedningen. Utvecklingen sags som en
utokad service till kunderna, som med den egna tillverkningen kunde erbjudas alltfler fardiga
fargprodukter.

Produktionen inskrankte sig under denna period till sma satser farg och fernissa efter
bestallning. Tillverkningsforhallandena var relativt primitiva och enkla. Ofta arbetade man i
ett anslutande utrymme till butiken, som lager och kontor. Forutsattningarna skilde sig inte

mycket fran de hantverkarna hade.

Fran hantverk till industri

Tiden fran 1850 fram till sekelskiftet utvecklades tillverkningsindustrin i Sverige i en allt
snabbare takt, inte minst genom att angkraften slar igenom som ett alternativ till den tidigare
vattenkraften. Industrietableringar kunde nu ske pa platser utan vattenkraftsresurser. De

forandrande forutsattningarna innebar att industriexploateringarna i och runt vara stader

* Johansson, John, Minnesskrift Svenska Malareférbundet 50 &r, 1937, sid. 32
> Wikipedia, Skravasendet, Internet, 2008

® Boéthius, Erland, Malarettan 100 &r, 1984, sid. 15

” Johansson, Alf, Med pigment och kopaler, 2001, sid. 41

8 Fridell Anter, Karin, S& malade man, 1989, sid. 157

10



okade.? | denna industrialiserings- och byggprocess uppstér ett allt stérre behov av
fardigproducerad farg. Den 6kande efterfragan medfor att fargproduktionen under 1870-talet
flyttar fran den smaskaliga, och de mer hantverksmassiga tillverkningsforhallandena, till mer
rationella och andamalsenliga fabrikslokaler.

De forsta fargfabrikerna i Sverige var Firma Wilhelm Becker och Klint, Bernhardt & Co.
Bada foretagen var verksamma i Stockholm och startade sin tillverkning 1874. Fram till
1890 hade antalet fargproducenter 6kat till tio."° Fargen tillverkades nu med hjalp av
angkraft, nagot som fabrikanterna med béade fortjusning och stolthet omsorgsfullt beskrev pa
produkternas emballage och i sina priskuranter.™*

Till en borjan gick det trogt att 6vertyga byggmarknaden, i synnerhet yrkesmaleriet, om
det fortraffliga med en fardigproducerad farg. Yrkesmalarna intog en mycket konservativ
hallning till nymodigheten och fortsatte till stor del att bereda sin egen farg. Halvfabrikat
som fabriksrivna fargpastor, vilka sedan fardigstalldes av malarna sjélva pa arbetsplatsen,
kunde lattare accepteras. Den monotona och arbetskravande rivningen av fargen var nagot
som malarna garna ville slippa.

Sma handdragna och transportabla fargkvarnar bérjade dyka upp pa marknaden under
1870-talet, vilka kom att underlatta fargrivningen betydligt.”* Motségelsefullt nog saldes de
av farghandlarna, vilka ocksa producerade de fardiga fargerna. Forséljningen av dem
motarbetade darmed i viss man den egna marknaden.

Fargfabrikanternas storsta kunder var bruken och tillverkningsindustrin. Produkterna som
framstalldes behdvde ocksa ytbehandlas med nagon typ av lack eller farg. Detta gjordes for
att skydda metallféremal mot korrosion, eller for att uppna en slitstark och avtorkningsbar
yta. Aven ur en rent estetisk synvinkel lackerades foremélen for att goras mer tilltalande, och
darmed locka fler kunder.

Under denna tid hamtades teknisk kunskap och influenser ofta utomlands, till stérsta del
kom de ifran Tyskland. I slutet av 1800-talet 1ag Sverige langt efter nar det galler den
fargtekniska utvecklingen.

Fran ar 1895 och fram till sekelskiftet dubblerades antalet fargfabriker i landet, fran
omkring 15 till 30."® Produkterna byggde for det mesta pa den traditionella linoljefargen,
men det fanns ocksa nyutvecklade fernissor och lacker, som emaljfargen. Anledningen till
utvecklingen var 6kade krav fran bade tillverkningsindustrin och byggmarknaden. De
lackade ytorna skulle bade tala en viss mekanisk forslitning, torka fort och bli harda men

anda ha en viss elastisk formaga.

% Boéthius, Erland, Malarettan 100 &r, 1984, sid. 16

19 Fridell Anter, Karin, S& malade man, 1989, sid. 157

" priskurant var en typ av varukatalog dar farghandlarna specificerade sina varor och priser
12 Fridell Anter, Karin, S& malade man, 1989, sid. 269

13 Johansson, Alf, Med pigment och kopaler, 2001, sid. 64
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Den tyske professorn Max Bottler skrev i sin bok “Lack- und Firnisfabrikation”, som
kom ut 1908, vilka egenskaper en lack eller fernissa skulle ha. Han ndmner fyra kriterier som
bor uppfyllas:

1. Efter anstrykningen skall torkningen ske pa kort tid; 2. Det pastrukna skiktet
skall vara jamnt, hart och glansande, dock i vissa fall ocksa matt; 3. Det bildade
skiktet far inte uppvisa sprickor och maste vara sa elastiskt att det lackerade
foremalet kan bojas till en viss grans; 4. Skiktet maste visa sig vara
motstdndskraftigt mot atmosfirisk paverkan.” **

Kraven som nu stélldes kunde inte de traditionella fargprodukterna uppfylla. Pigment och
bindemedel var organiska produkter och kunde till viss del variera i kvalitet. Problemen som
detta medforde var nagot fargfabrikanterna skulle inrikta sin forskning och utveckling pa.
Man ville pa kemisk vég forsoka utveckla ersattningsprodukter dar kvaliteten i forvag gick
att faststalla.

Under denna dynamiska period fanns foretag som Dorch, Backsin & co. och Gustav
Sjostedt & co., i Géteborg. | Malmo fanns Nordstrom & Sjogren och Skanska Fargfabrik
Aktiebolaget. Flest antal fargfabriker fanns dock i Stockholm med foretag som
Fernissaktiebolaget (Ferbo), Klint, Bernhardt & Co., Marcus Hansens fargfabrik och inte
minst Firma Wilhelm Becker.

Kriser, konflikter och mangsidig produktion

| borjan av 1900-talet hade fargindustrin kommit en bit pa vag mot det som med tiden skulle
bli en mycket kunskapsintensiv tillverkningsindustri. Produktionen leddes och styrdes nu i
allt storre utstrackning av ingenjorer och personer med utbildning och kompetens inom den
kemisk-tekniska industrin.

Awven fabrikationen hade kommit att rymma fler produkter. Framst var det inom det
kemisk-tekniska omradet med hygien- och tvattmedelsartiklar, som utdkades.
Fargfabrikationen drevs som tidigare ndmnts, oftast i samband med en farghandelsrorelse,
dar huvuddelen av de producerade varorna ocksa forsaldes. Storre kunder daremot, som
industrier, besoktes av saljare fran fargforetaget, vilka kunde erbjuda produkterna mot
leverans.

Under en lang tid var fargtillverkningen intimt sammankopplad med farghandeln.
| butikerna saldes ofta dven sa kallade latta droger, vilket bestod av enklare halso- och
sjukvardsartiklar som forbandsprodukter och hudsalvor. Handeln med de

lakemedelsrelaterade produkterna sags dock inte med blida 6gon fran apoteken, vilka ville ha

14 Johansson, Alf, Med pigment och kopaler, sid. 99
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ensamratt till forséljningen. Konflikten gav upphov till vad som skulle kallas for
apoteksvarustriden”, och kom att utspela sig under de forsta decennierna av 1900-talet. En
kamp som foérdes mellan apoteken och farghandeln.

]
]
[
X
H
H

Beckers farghandel pa Fleminggatan 48 Stl. (Ur Beckers arkiv)

Ar 1913 kom s& en ny apoteksvarustadga som gav farghandeln rétt att salja vissa bestamda
varor, som kosmetiska medel och medicinskt relaterade produkter.'® Detta blev en viktig
seger for farghandeln som mer eller mindre hade utvecklats till en diversehandel.

Sortimentet i farghandeln utgjordes huvudsakligen av farg, fernissor och dartill relaterade
produkter som konstnarsmateriel. Dessutom fanns kemikalier, tekniska preparat som sapa,
tvattmedel, véaxtdroger (kryddor) samt enklare hélso- och sjukvardsartiklar, i sortimentet . De
levde i mangt och mycket efter devisen “att inte ligga alla igg i samma korg”. Strategin att
inte specialisera sig enbart pa fargprodukter, skulle senare visa sig lyckosam.

Under de kommande decennierna skulle kriserna komma att avlgsa varandra. Med de tva
varldskrigen, 1914-18 och 1939-45 samt ett par djupa lagkonjunkturer, 1921-23 och i bérjan
av 1930-talet, drabbades man av ransoneringar och andra import- och exportproblem. Trots
att Sverige inte deltog i krigen gav de en allmant lag ekonomisk aktivitet. Fargforetagen
klarade dock de svara tiderna relativt bra, framst genom den allsidiga och mangfacetterade
verksamheten. De kunde ocksa vara flexibla och anpassa sin produktion och forséljning efter
den radande marknadens forutsattningar. Som ett exempel kan namnas att AB Wilh. Beckers
hade en stor produktion av férbandsmateriel som pagick under bade det forsta och andra

varldskriget. En satsning som visade sig vara mycket vinstgivande trots de svara tiderna.

1> Johansson, Alf, Med pigment och kopaler, 2001, sid. 157
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Forskning och framsteg

Trots orostider avstannade for den skull inte den tekniska utvecklingen, utan manga nya
lacker och farger kom till under 1930-talet. De storre svenska fargforetagen hade byggt upp
egna laboratorier, dér forskning och utveckling pagick. Under denna period borjade t.ex.
produktionen av de nitrocellulosabaserade lackerna, som skulle bli en stor produkt framover.
Tekniken att anvénda cellulosa till lacker utvecklades i USA under 1920-talet. Framst var det
bilindustrin som efterfragade mer effektiva lacker och lackeringssystem.

Den svenska bilindustrin borjar nu ocksa véxa till sig, och blir pa kort tid en stor konsument
av lackfarger baserade pé cellulosa.’ Syntetiska alkydhartser som bindemedel borjade
anvandas i Sverige fran slutet av 1930-talet. Pa sikt skulle de komma att ersatta
cellulosalackerna inom industrilackeringen. Aven inom yrkesmaleriet bérjade man
experimentera med att blanda alkyder i oljefargerna.'’

Né&r andra vérldskriget kom till ett slut i maj 1945, var de flesta av de svenska
fargforetagen kvar pa arenan, och utvecklingen kunde ta fart i en allt snabbare takt. Tiden
som foljde var fylld av tillférsikt och optimism. Sverige stod i jamforelse med de lander som
deltagit i kriget, vél rustat infor det kommande vélfards- och folkhemsbygget.

: e = o \; .
Forblandning med en Lowles-blandare i byggnad 38 p& Lovholmen, 1964. De torra
révarorna som anvéndes vid satsningen I&g i sackar innan bruket av cisterner kom igang.

(Ur Beckers arkiv)

Fargbranschen hade, som tidigare namnts, klarat sig bra genom de kris- och krigstider som

pagatt under sa lang tid. Andelen ingenjcrer och kemisk-tekniskt uthildad personal 6kade och

16 Johansson, Alf, Massproduktion och valfard, 2004, sid. 9
7 Ibid. sid. 40

14



darmed hojdes ocksa kunskaps- och kompetensnivan. Detta blev nu det storsta
konkurrensmedlet for foretagen. Fran 1950-talet och fram till mitten av 1970-talet skulle det
rada en obruten ekonomisk tillvaxt i landet, vilket ocksa kom att gynna

fargindustrin.*®

Latexfarger och privatmarknaden

Ar 1951 lanserade Beckers en ny och som man péstod, smétt revolutionerande farg. Den var
luktfri, lattapplicerad, torkade extremt snabbt och var dessutom tvattbar. Det var latexfargen
Spred som harmed introducerades i Sverige. Fargtypen skulle komma att fa en stor betydelse
for fargbranschen framover. Latexfargen kom i vardagligt tal att bendmnas som plastférg,
vilket kanske var lite missvisande, da latexfargen hade utvecklats ur syntetiskt gummi.

Spred tillverkades pa licens fran det amerikanska foretaget Glidden. Beckers menade att
alla kunde mala med den nya fargen, som i samband med lanseringen av gick ut med stora
reklamkampanjer. Redan nagot eller nagra ar efter det att Beckers lanserat sin Spred-farg,
kom manga av de ovriga fargfabrikorerna ut med egna latexfarger. Nagot langre forsprang
med “den nya firgen” fick Beckers darfor inte. °

Latexfargerna lanserades under 1950-talet pa bred front av fargtillverkarna, dar de i sin
reklam lovsjong féargens positiva egenskaper. Reklamfilmen kom nu att utnyttjas i
forsaljningskampanjerna. Kanda skadespelare och artister hade engagerats och filmerna
visades pa biografer runt om i landet. Filmerna illustrerade hur latt det var att mala och att
alla kunde anvénda latexfargen. Propagandan lat paskina att allt i hemmet gick att mala, och
dessutom var i behov av mélning. Pa ett par timmar kunde man fa ett ’nytt hem” och det pa
ett mycket lattvindigt sétt. Kampanjer pagick ocksa i fargbutikerna dar man hade speciella
temakvallar for att mala hemma.

Reklamen var speciellt riktad till privatpersoner, och da i huvudsak till landets alla
husmddrar, som forvantades vara intresserade av produkten. Fargtillverkarna kom nu att till
stor del anvénda sin marknadsforing for att skapa nya behov hos konsumenterna.
Inspirationen till de kraftfulla kampanjerna hade de svenska fargfabrikanterna fatt fran
USA.% Till skillnad fran tiden kring sekelskiftet d& man till stor del hamtade kunskap och
teknik fran Tyskland, sa hade det i och med cellulosalackerna kommit att bli USA som var

det stora kunskaps- och foregangslandet.

18 Johansson, Alf, Massproduktion och vélfard, 2004, sid. 12
¥ 1bid. sid. 191
2% |bid. sid. 225-227
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Rokpaus under en butiksinvigning i fororten, 1950-talet. (Ur Beckers arkiv).

Fargtypen som skulle komma att bli den storsta produkten for fargproducenterna fran 1950-
talet och nagra artionden framat var dock inte latexfargen, utan alkydfargen. Industrin
overgar fran mitten av 1950-talet alltmer till syntetiska lacker som &r baserade pa
alkydhartser istéllet for de tidigare cellulosalackerna. Alkydlackerna kunde sprutas i tjockare
lager, och de gav en blank yta utan den tidskravande efterpoleringen som cellulosalackerna
kréavde. Detta medforde avsevérda tidsvinster i lackeringsprocessen for exempelvis
bilindustrin.?!

Bade inom yrkes- och byggnadsmaleriet anvandes under 1960- och 70-talen till storsta
del alkydbaserade férger. Latexfarger och senare dven akryl-latexfarger (akrylatfarger),
skulle dock fran 1970-talet och framéver komma att fa stor betydelse och bli den
dominerande fargtypen pa fargmarknaden.

Rationalisering och miljdanpassning

Strukturomvandlingar och rationaliseringar skulle liksom inom den 6vriga industrin, &ven
forandra fargindustrin. 1 Sverige fanns det under 1950-talet cirka 75 foretag som producerade
lacker och férger, for att 1970 vara nere i 45.° Reduceringen av antalet foretag hade nastan
uteslutande berott pa att storre bolag genom sammanslagningar eller uppkop, overtagit
mindre konkurrenter. Fordelarna for det uppkopande foretaget ar flera. Man far bort en
konkurrent, man 6kar sin produktionskapacitet samt forvarvar nya produkter och ny

kompetens. Fran 1970-talet och framat dominerar ett fatal fargforetag den svenska

21 Johansson, Alf, Massproduktion och valfard, 2004, sid 274
% Ibid. Sid. 292
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fargmarknaden. De storsta var AB Alfort & Cronholm (Alcro), AB Wilh. Becker och AB
Nordsjo (Nordstrém & Sjogren).

Tva av de storre aktorerna, Alcro och Beckers slog 1986 samman sina verksamheter for
konsument- och yrkesfarger i ett nytt bolag som far namnet AB Alcro-Beckers. Efter
sammanslagningen far det nya bolaget 42 % av den svenska fargmarknaden, narmast foljt av
Nordsjé med 30 % och dérefter HP-Féarg med 6 %.%

Aven farghandeln kom att kanna av forandringens vindar p& 1980-talet. Konkurrens fran
stormarknader och senare ocksa fran byggvaruhusen, gjorde att den traditionella fargaffaren
fick svarigheter att 6verleva. Kopplingen mellan farghandeln och fargproduktionen blev
darmed inte lika tydlig. Fargfabrikanterna koncentrerade sig nu ocksa alltmer pa en ren
fargproduktion. Huvudsakliga kundgrupper for fargfabrikanterna var nu inte bara industrin,
bygg- och yrkesmaleriet, utan dven den stora privata marknaden. En marknad som hade 6kat
stadigt alltsedan kampanjerna for ”gor det sjalvmalning” pa 1950-talet. Den stora skillnaden
var att privatkonsumenterna i allt stérre utstrackning inhandlade fargen pa stormarknaden
eller i byggvaruhuset, istallet for i den lokala farghandeln.

Fran 1980-talet och framat har milj6fragor fatt ett allt stérre utrymme i samhallet.
Organiska losningsmedel fran fargindustrin och dess kunder gav stora utslapp av
vaxthusgaser. De ar aven hélsovadliga att arbeta med och kan bl.a. orsaka skador pa det
centrala nervsystemet. Aven andra miljéfarliga amnen som bly, vilket historiskt sett varit en
vanlig ingrediens i manga farger, borjade ocksa ifragasattas i allt hogre grad.

| ett ekologiskt hallbart perspektiv ar formodligen anvandandet av dessa typer av
produkter inte forsvarbart eller i langden méjligt. Flertalet av vara fargforetag har darfor
under de senare decennierna styrt éver produktionen till alltmer miljovénliga produkter.

Sveriges Fargfabrikanters Forening (Sveff) sager i en miljoguide pa sin hemsida:

”De senaste decenniernas produktutveckling inom féirgindustrin har till stor del varit
inriktad pa att géra fargerna mera miljéanpassade. Malséttningen ar att minska
fargens negativa miljopaverkan utan att produkternas funktion forsamras. For flera
olika tillampningar har tidigare organiskt 16sningsmedelsburna produkter helt
kunnat erséttas med vattenburna alternativ med samma eller battre funktion. Detta
paradigmskifte har kommit till stand tack vare utvecklingen av nya bindemedel. En
utmaning som man redan idag borjat arbeta med ar att 6ka fargernas innehall av
fornyelsebara rdvaror.” **

2 Frén da till nu, 2007, sid. 22-24
2 sveff, Miljoguide, 2008, Internet
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4. AB Wilh. Beckers historik

Ar 1864 invandrade en d& 26-arig tysk vid namn Carl Wilhelm Becker till Sverige och
Stockholm. I Tyskland har han genomgatt en utbildning i merkantila och kemiska amnen.
Han har ocksa gatt som larling i ett tyskt farghandelsforetag. Under nagra ar efter
larlingstiden arbetade han som foretagets representant och forséljare av dess produkter i
Skandinavien. Han lade marke till att farghandeln och tillverkningen av farg var outvecklad
har. Aret efter ankomsten till Sverige startade Becker tillsammans med Ferdinand Leidig,
aven han handelsresande och bordig fran Tyskland, en farghandelsrérelse i Stockholm. Den
fick namnet Becker & Leidig och lag pa Malmtorgsgatan 5 pa Norrmalm. Redan efter nagot
ar drog sig Leidig tillbaka och Becker tog ensam 6ver rérelsen. Den 2 mars 1868 andrade
han namnet pa rérelsen till Firma Wilhelm Becker.”

| butiken pa Malmtorgsgatan saldes torra farger (pigment), oljor, lacker, fernissor,
oljerivna farger och penslar. Men &ven droger och kemikalier. Becker 6ppnade 1878 en andra
butik, en tredje 1895, for att 1906 ha sju butiker.”® Den egna tillverkningen &gde endast rum i
butiken pa Malmtorgsgatan.

Ar 1871 anstallde Wilh. Becker den tyske kemisten Johan Georg Gentele. Han blev
teknisk ledare av farg- och fernissproduktionen. Gentele hade en stor kunskap och erfarenhet
inom det kemisk- tekniska omradet. Bland annat hade han 1860 gett ut boken “Lehrbuch der
Farbenfabrikation” (1arobok i fargtillverkning).”

Kompetensen som Gentele tillférde kom att fa stor betydelse for Wilh. Becker, nér han
1874 etablerar firmans och Sveriges forsta farg- och fernissfabrik. Fabriken lag vid den
nuvarande korsningen Tyskbagargatan och Jungfrugatan p& Ostermalm i Stockholm. D& var
adressen Ladugardslands Tullgata 26. Gentele arbetade som teknisk ledare for produktionen
fram till sin dod 1895.

Maskinparken i fabriken bestod i borjan av 1890-talet av tva angmaskiner, 7
blandningskvarnar, 6 kvarnar med stenvalsar, 4 mindre dylika av jarn, 2 valskvarnar, 6
pulvriseringskvarnar och 5 cirkulationsfat fér olja.?® Beckers hade ar 1900 ett 30-tal anstéllda
och ett produktionsvarde pa 343 000 kr, och var da storleksmassigt i sarklass inom farg- och

fernisstillverkningen i Sverige.”

2> Farg och Forum, nr.2, 1945, sid. 5

% Farg och Forum, nr. 6, 1958, sid. 8

%" Norden Industritidning, 1895:37

%8 Farg och Forum, nr. 2, 1945, sid. 6

2 Johansson, Alf, Med pigment och kopaler, 2001, sid. 64
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Gamla fabriken pa Ladugérdslads Tullgat. Har producerades all farg innan flytten till
Lovholmen 1902. (Ur Beckers arkiv)

I slutet av 1800-talet hade fabriksomradet vuxit s pass mycket att det borjade besvara
grannarna. De klagade dver obehaget som verksamheten utgjorde. Stadens myndigheter
ifrdgasatte ocksé en kemisk fabrik s& centralt beldgen.*® En flyttning av fabriken till ett
lampligare stélle borjade nu diskuteras inom Beckers. Problemen fick Beckers att rikta
blickarna utanfér Stockholms stad. Liljeholmen som lag strax utanfor Stockholms
stadsgrans, hade manga fordelar och intresserade foretaget. Fragan om lokaliseringen av den
nya fabriken fick dock till foljd att en splittring uppstod inom Beckers ledning. Foretaget
hade med tiden fatt flera starka viljor som inte kunde enas i flyttfragan.
Meningsskiljaktigheterna ledde till att Wilhelm Becker salde foretaget. Becker hade lange
ivrat for ett samgaende med Sommelii oljeslageri pa Sodermalm i Stockholm, vilket inte
stoddes av de 6vriga. Kdpare och ny dgare var firmans davarande prokurist och disponent
Herrman Gentele, son till Johan Georg Gentele, och anstalld hos Beckers sedan 1875.
Overtagandet agde rum 1902 och képesumman uppgick till 228 000 kr.** Den nybildade
ledningen bestamde sig for att férvarva industritomten Lovholmen n:o 1 pa Liljeholmen.
Karl Kjellander som var utbildad kemist anstélldes vid Beckers kring sekelskiftet. Han
skulle framdver komma att spela en viktig roll i foretagets och hela fargbranschens
utveckling. Vid apoteksvarustriden som ledde fram till 1913 ars apoteksvarustadga, var
Kjellander tongivande.* Ett av vapnen blev Svensk farg-teknisk tidskrift, grundad sommaren
1909 av Kjellander som plattform for striden, och vars forsta argangar nastan helt upptas av

ofta aggressiva debattinlagg. Till stor del var det hans fortjanst att farghandeln kunde

% Johnson, Anders, Foretagsamma Liljeholmen, 2005, sid. 48
3L Frén da till nu, 2007, sid.102
%2 Farg och Forum, nr. 5, 1958, sid. 7
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fortsatta med viss lakemedelsforsaljning. Under aren 1918-22 var han ocksa VD for AB
Wilh. Beckers.

Vid Beckers ankomst till Liljeholmen ar 1902, var det redan ett valetablerat
industriomrade. Liljeholmen var vid denna tid ett sa kallat municipalsamhalle, en
administrativ enhet med visst eget sjalvstyre. Man kunde bl.a. erbjuda formanliga villkor till
foretag som ville etablera sig. Municipalstyret hade dessutom relativt generdsa regler for den
brand- och miljéfarliga hantering som en fargfabrik férde med sig.*® De stéllde helt enkelt
lagre miljokrav pa industrin an vad Stockholms stad gjorde. Med det sjonéara laget,
Sodertaljevagen och jarnvagen med véstra stambanan som passerade omradet, hade man
ocksa goda transportforutsattningar. Liljeholmens status som municipalsamhalle tog slut den
31 december 1912, d& man inforlivades med Stockholms stad.**

Pa den inkopta tomten fanns sedan tidigare nagra industribyggnader. Har hade den kande
uppfinnaren Helge Palmcrantz féretag, Palmcrantz & Co., haft sin produktion av bl.a.

slattermaskiner. Den gamla fabriksbyggnaden blev efter en enklare ombyggnad Beckers

forsta fabrik pa Lévholmen.

Malning forestallande AB Wilh. Beckers fargfabrik pa Lévholmen. Den gamla sodafabriken
till hdger fungerade som férbandsfabrik och kontor. Utférd omkring 1906. (Ur Beckers arkiv)

Produktionen av forbandsartiklar var det forsta som kom igang pa omradet ar 1903. Férg-
och fernisstillverkningen startade officiellt forst aret efter, da ett tillstand for den brandfarliga
hanteringen 4t dréja.* Enligt ett brandbesiktningsprotokoll frén 1904, pagick dock frg- och

* Johnson, Anders, Féretagsamma Liljeholmen, 2005, sid. 17
* Wikipedia, Municipalsamhalle, Internet, 2008
®Farg och forum, nr. 6, 1958, sid. 8
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fernisstillverkning redan innan tillstandet utfardats.*® Férutom farger, lacker och fernissor
tillverkades ocksa fargrelaterade produkter som Kitt och spackel.

Firma Wilhelm Becker ombildades 1906 till aktiebolag. Registreringen av AB Wilh.
Becker skedde den 21 juni och aktiekapitalet uppgick till 700 000 kronor. Herrman Gentele
blev VD for bolaget och Karl Kjellander fick titeln disponent, med huvudsaklig uppgift att
ansvara for butikshandeln.*’

Ar 1916 stod den nya kontors- och lagerbyggnaden klar pd Lévholmen. Huvudkontoret
flyttade fran Malmtorgsgatan till de nya lokalerna i december samma ar. Den nya

forbandsfabriken som man uppfort samtidigt pa omréadet, kunde nu ta sig an den allt 6kade

efterfrdgan som det pagéaende varldskriget gav upphov till.

Tillverkning i Férbandsfabriken. For tiden en mycket moden anléggning med elektrisk drift av
maskinutrustningen och elektriskt ljus . Lokalerna gjordes ljusa och hygieniska. (Ur Beckers arkiv).

AB Wilh. Beckers hade 1913 en arsomsattning pa 2,7 mkr. Under krigsaren som sedan
foljde, kom den 1914 att uppga till 3,4 mkr, och 1915 5,8 mkr. For aren 1916 och 1917 blev
omsattningen i medeltal 6,5 miljoner kronor per &r.*® Trots problemen med dalig tillgang pa
ravaror for fargtillverkningen, utgjorde saledes inte kriget nagot storre tillvaxtproblem for
bolaget.

For att forsdka bryta det beroende som svensk fargindustri hade till den tyska kemiska

% Cronqvist, Werner, Brandbesikningsman, 31 dec 1904
$Farg och forum, nr. 6, 1958, sid. 5
%8Svensk- Fargteknisk Tidskrift, 1918, nr 5, sid. 68
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industrin, bildades 1917 AB Svensk Fargamnesindustri.*® Foretaget var en fusion mellan AB
Wilh. Becker, ldkemedelsbolaget AB Astra och Svanens Droghandel. Tidpunkten skulle dock
visa sig daligt vald och det nya foretaget fick ganska snart stora ekonomiska problem. For att
beskriva den uppkomna situationen ur Beckers synvinkel, tar vi har med ett citat fran en
artikel i Farg och Forum, skriven av dir. Stig W:son Bergman:

"Kriget slutade emellertid 1918 och darmed andrades konjunkturerna pa ett
for foretaget katastrofalt satt. Den under stor optimism igangsatta och sedan
illa kontrollerade miljonrullningen gav inte alls den vantade utdelningen utan
ledde till ruin och de mera pépassliga intressenterna fick brattom att krafsa
kastanjerna ur elden. Svensk Fargamnesindustri likviderades 1920-1923 och
ett par av likvidatorerna kom sedan att spela var sin betydelsefulla roll i
Beckers historia, namligen Hjalmar Tesch, aktiedgare och under manga ar
styrelsens ordfdrande, och Gosta Browall, 1921-1922 styrelsens verkstéllande
ledamot, darefter verkstallande direktor till 1949 och slutligen styrelsens
ordforande till 19527

AB Wilh. Becker rekonstruerades 1923 och klarade sig darmed fran konkurs. Gosta Browall
skulle under sin tid som VD lagga grunden for det som senare skulle utvecklas till den stora
Beckerskoncernen. Under hans tid kan man sdga att bolaget inledde sin offensiva strategi.
Man skulle genom uppkdp av konkurrerande fargféretag vaxa och utvecklas. Det kom till
storsta del att ske genom ensidiga uppkdp fran Beckers sida, nagot vi redogor for langre fram
i texten.

Ar 1944 stod byggnad 27, den nya Nitrolackfabriken, fardig att tas i drift. Den kom att
Oka Beckers produktionskapacitet av cellulosabaserade lacker betydligt. Under det andra
varldskriget steg arsomséattningen i bolaget med det dubbla, fran att vara cirka 10 mkr ar
1939, for att 1945 uppga till dryga 20 mkr.*

Gosta Browall eftertraddes som VD av Carl Larsson 1949. En position som han hade
fram till 1965. Carl Larsson kom att spela en viktig roll da Beckers fran 1950-talet och
framat skulle komma att koncentrera verksamheten till fargproduktionen. Som ett led i
omstruktureringen laggs darfor 1949 stora delar av tekniska och pharmaceutiska fabriken

ner. Férbandsfabriken upphér sin tillverkning 1952.%

% Johansson, Alf, Med pigment och kopaler, 2001, sid.75
“0 Farg och Forum, nr. 5, 1958, sid. 8

*! Fakta ur Beckers arkiv

*2 Farg och Forum, nr. 6, 1958, sid.6
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Lovolmsanlaggningen i mitten av 1950-talet. Byggnaderna 35 och 36 &r nu uppforda. Hela omradet
tycks bestd av ett gytter av bebyggelse. | bakgrunden syns ett obebyggt Nybohov. (Ur Beckers arkiv)

Beckers uppforde under aren 1951 till 1953 lagerbyggnaderna 35 och 36. Detta medforde
inte bara att lagerkapaciteten 6kade, utan dven fargproduktionen, da tillverkningen av Spred-
fargen forlaggs hit. Ar 1965 stod den nya fargfabriken, byggnad 38, klar. Den 6vertar alltmer
av den samlade fargproduktionen inklusive emballagetillverkningen. Inom ett par ar
inrymmer fabriken tillverkningen av 26 olika produkter. AB Wilh. Becker hade 1966 en
arsomsattning av 140 mkr, och cirka 1 200 anstéllda, varav 400 arbetare, 300 i butik och
cirka 500 tjansteman.*

Fram till mitten av 1970-talet gick fargbranschen bra. Sedan féljde flera ar med
forsdmrade vinster. For att kunna fortsétta genomfordes strukturomvandlingar och
besparingar. 1986 tillkannagav AB Wilh. Becker ett samgaende med AB Alfort & Cronholm.
Alcro var sedan lange en stor konkurrent, framst pa konsument- och yrkesmarknaden, dar
man var storre dn Beckers. Det nya bolaget fick namnet Alcro-Beckers. Affaren gav bolaget
42 % av den svenska marknaden. Inte langt efter samgaendet képtes Alcro ut och Beckers
blev ddrmed ensam dgare. Storskaligheten i det nya bolaget kravde en storre
produktionskapacitet. De gamla fabrikerna byggde pa 1960-talsteknik och kravde stora
miljoinvesteringar. Losningen blev ”Fabrik -91”, en satsning pa Lovholmsanldggningen for
100 miljoner, som gav en av de mest effektiva fargfabrikerna i varlden. Sedan 2001 ingar
Alcro-Beckers i Tikkurilakoncernen. Under 2008 har produktionen flyttats till en ny fabrik i

Nykvarn.*

*® Enligt ett datablad avsedd for guider som visade den nya anléaggningen. Ur Beckers arkiv
* Frén da till nu, sid 12-14
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4.1. Viktiga handelser, fusioner och uppkop genom aren

1925: Beckers koper upp AB Jofur, som tillverkar véxtskydds - och bekdmpningsmedel.

1929: AB M Hansen och Ferniss AB Ferbo forvarvas.

1951: Beckers kdper upp Farg- och Ferniss AB Arvid Lindgren & Co. Fabriken som
foretaget har i Marsta utanfor Stockholm, fortsatter tillverkningen med samma produkter
som tidigare. Kontoret i Stockholm flyttas till Lovholmen. Mérstafabriken blir nu Beckers
andra storre anlédggning efter Lévholmen. Till Marsta koncentreras stora delar av
produktionen av syntetiska alkydlacker, och pa Lévholmsanlaggningen de cellulosabaserade
lackerna.”® 1 kdpet ingdr dven den italienska lacktillverkaren Sintem, beldgen i Milano.

1952: AB Gentele & Co och Nya AB H Johansson forvarvas. Aven nar det galler Gentele
& Co, 0vertog Beckers varumarken, inventarier och maskiner. Fastigheterna som bolaget
&gde koptes av L.M. Ericsson. | december 1952 beslutade en extra bolagsstdmma att Gentele
& Co skulle forséttas i likvidation. Den 20 maj 1953 rekonstruerades bolaget under nytt
namn och adress. Det nya bolaget blev AB Férenade Farg, med adressen Krokegardsgatan 5
i Goteborg.*

1955: Beckers introducerar de tixotropa fargerna i Sverige, efter ett samarbete med ett
amerikanskt foretag som har patent pé sédana bindemedel.*’

1961: Beckers och det amerikanska foretaget Glidden Co, 6vertar en tredjedel var av
Lackwerke Wulfing i Wuppertal. De ar specialiserade pa bil- och industrilacker.

1964: Beckers kdper upp Dorch, Backsin & Co hemmahdrande i Géteborg. | och med
det far man en storre kapacitet pa framst fartygs- och industrilacker. Har ingar ocksa det
kanda varumarket Chinalack. Det har aret bildas aven ett dotterbolag i Finland dar Oy Wilh.
Becker AB startas upp. Inom nagra ar etablerar man sig aven i Danmark och Norge.

1967: Regnbagen infors som foretagssymbol for Beckers. Beckers
Brytsystemet med fargbaren lanseras, vilket var en
foregangare till dagens mer avancerade kulorsystem. ﬁ

1970: Forenade Farg AB med sate i Goteborg (alltsa bolaget som tillkom efter det att
Gentele & Co satts i likvidation 1952) kops upp.

1979: Soab AB beldget i MélIndal med tillverkning av syntetiska alkydbindemedel
forvarvas. |1 och med det hér kopet, flyttar AB Wilh. Becker storre delen av sin produktion av
alkydbindemedel fran Lévholmen till Mélndal.

1980: Sammanlagt har nu Beckers 2485 personer anstallda, varav 887 finns utanfor

Sveriges granser, det fordelat pa sju lander dar man nu har etablerat verksamhet.

*® Farg och Forum, 1952, nr 2, sid. 5
6 Malm, Krister, Perspektiv p& Hagersten 11, 2005
*" Tixotropa farger = geléaktiga farger, kallas ocksa for droppfria farger, som vid bearbetning flyter ut
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1983: Beckers industrifarg AB bildas for affirsomradena tra, metall och plast samt
pulverfarg.

1985: Den 28 januari avregistreras AB Wilh. Beckers fran borsen och UIf G. Lindén, blir
ensam agare till bolaget. Under aren 1974 till 1982 var han dess VD.

1986: Beckers och Alfort & Cronholm slar ihop sina verksamheter for konsument- och
yrkesfarger till ett bolag. Det nya bolaget blir AB Alcro-Beckers.*®

1987: ColArt bildas och blir bolagets division for konstnarsmateriel. Beckers industrifarg
Overtar Acroma som tillverkar lacker for tréindustrin av Casco Nobel. I Acroma har Beckers
tidigare haft ett samarbete med Casco Nobel.

1988: AB Wilh. Becker koper fargdelen av AB Alcro och blir darmed ensam &gare till
AB Alcro—Beckers. Kdpeskillingen var 350 mkr.*® Den sista butiken som ags av Beckers
avvecklas. Antalet butiker var som mest 64, varav 36 st. i Stockholm. Avvecklingen har till
storsta del skett genom att handlarna sjalva tagit 6ver butikerna och de fungerar i
fortsattningen som aterforsaljare till Beckers produkter.

1990: Beckers industrifarg AB delas upp i tre delar. Becker Acroma for farg, bets och
lacker till traindustrin, Beckers Powder for plast- och pulverfargen samt Beckers Industrial
Coatings, for ytbehandlingssystem till metallindustrin. Beckerskoncernen bestar nu
huvudsakligen av fyra foretag med egna affarsomraden: AB Alcro Beckers, Beckers
Industrial Coatings, Becker Acroma och ColArt. I och med kopet av det anrika brittiska
foretaget Winsor & Newton, gor AB Wilh. Becker det har aret sitt storsta foretagsforvarv
hittills. De tillverkar konstnarsmateriel och med den affaren blir ColArt varldsledande pa den
typen av produkter med cirka 15 % av den globala marknaden.

1994: AB Alcro-Beckers och den i Finland ledande férgtillverkaren Tikkurila Oy, bildar
tillsammans bolaget Baltic Color med produktionsenheter i Riga och Tallin.*

1997: Soab ombildas och nya &gare blir Beckers, Tikkurila och Bury fran Storbritannien
med en tredjedel var. Bolaget namn andras till McWhorter Technologies Europe.

2001: Tikkurila Oy tar i januari 6ver AB Alcro -Beckers och Lévholmsanlaggningen,
som de kopt av AB Wilh. Becker. Tikkurila har sitt ursprung i Dickursby Oljeslageri som
grundades redan &r 1862, ddr huvudprodukten var linolja.>* Efter affaren bestar AB Wilh.
Becker av Beckers Industrial Coatings, ColArt, Becker Powder Coatings och Becker
Acroma. Omsattningen for AB Wilh. Becker var ar 2001 4,6 miljarder kronor, vilket var
15 % mindre &n foregéende &r, dd d&ven AB Alcro-Beckers ingick. . Namnet Beckers

existerar saledes idag i tva oberoende koncerner som bada verkar pa den internationella

8 Fran da till nu, 2007, sid. 103

** Ibid. sid. 102

% 1hid.

*! |bid. sid. 104

%2 AB Wilh. Becker, &rsredovisning, 2001
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marknaden. Dels &r det AB Wilh. Becker som &r heldgt av Lindéngruppen AB, dels AB Alcro
Beckers under Tikkurila Oy som ingar i Kemira-gruppen. Kemira bestar av ett flertal foretag
inom kemisk-teknisk industri och har tillverkning i mer &n trettio lander. Omséttningen for
koncernen Kemira Oy var r 2007, 2 810 miljoner euro.”

2004: Den 10 mars fylls den sista burken med alkydféarg pa Lévholmsanlaggningen.
Produkterna som fick avsluta tillverkningen var Beckers Tacklasyr och Alcro Front
Brytbas B. Fram till flytten 2008 tillverkas nu bara vattenbaserad farg.

2006: Ett beslut tas av Tikkurila om att bygga en ny fabrik vid Alcros gamla lager i
Nykvarn. Detta innebar att Lévholmsanlaggningen saljs. Ny agare till anlaggningen blir AB
Skanska Nya Hem.>*

2008: AB Alcro-Beckers flyttar sin fargproduktion fran Lovholmen till Nykvarn.
Huvudkontoret flyttar till Hammarby sjostad. Nya dgaren AB Skanska Nya Hem tar i maj
dver Lovholmsanlaggningen. De har for avsikt att exploatera omradet, framst genom

bostadsproduktion.*®

4.2. Produkter

Under den langa period som Beckers haft sin verksamhet vid Lévholmen, har varorna och
artiklarna som tillverkats varit manga och av mycket skiftande slag. Férutom den stora
produktionen av maleri- och lackrelaterade produkter, dar dven konstnarsfargerna ingick, har
det forekommit tillverkning av forbandsartiklar, farmaceutiska material, sapa, tval och
tvélflingor, skokram m.m. Aven réttgift och bekdmpningsmedel mot ohyra fanns i katalogen.

A[LSAMHSHA

T@HILEWE TFW/M

Aldre tvaletikett. (Fran
Maleriyrkets museum)

53 Wikipedia, Internet, 2008
> Fran da till nu, 2007, sid. 105

55 | . . o . A . .
Kéllor till ovanstaende redogérelse &r dar annat inte anges, Beckers arkiv
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Med tiden hade det breda sortimentet av varor successivt minskat till forman for farg- och
maleriprodukter. Med konstnarsfargerna inréknat har det under senare ar kommit att utgora
den huvudsakliga produktionen.

Etikett for bomull, med
Beckers tidiga
féretagssymbol, det vita
korset.

\A [Lrﬂrrcrfl 12

-9
10
v " ....C?é...z ....M‘O.l ..... fEJ?enurhr?)a.lerlyrkets

NI e e L L)

Da produktsortimentet varit sa omfattande kommer vi endast att redogora for ett fatal av
dem. Produkter som, efter vad vi forstatt, varit av stor betydelse for Beckers.

Beckers Normalfarg: Normalfargerna var konstnarsfarger som efter ett samarbete med
konsthdgskolan i Stockholm, bérjade saljas 1912. Initiativtagare fran konsthogskolans var
Professor Gottfrid Kallstenius, som hade anammat den tyske kemisten och fargforskaren
Adolf Wilhelm Keims idé om en kvalitetsklassning av fargerna. Han hade redan i slutet av
1800-talet, propagerat och verkat for “normalfarben” (normalférger), dar normal” stod for
rattesnore, efter det latinska ordet Norma. Enligt Keim skulle konstnarsfargerna delas in i tva
klasser beroende pa kvalitet. Normalfargen skulle representera den finaste kvaliteten och
uppfylla sju kriterier, ”Teknisk renhet, Ljustathet, Luftékthet, Oljeékthet, Vattenékthet,
Blandningsakthet samt Kalkakthet. ”*® Initiativet frdn Keim berodde pa att kvaliteten pa
konstnarsfargerna var ojamn. Alltfor manga malningar vittrade bort och forstérdes inom en

kort tidsperiod.

NORMALFARG.

KREMSERHVITT
Basiskt Blykarbonat,
Kremserweiss. Blanc d’Argent.

AKTIEBOLAGET WILH., BECKER
Kungl. Hofleverantor
STOCKHOLM,

Beckers Normalfarg. (Fran Maleriyrkets museum)

% Johansson, Alf, Med pigment och kopaler, 2001, sid. 198

27



Kallstenius tog i borjan av 1900-talet kontakt med Beckers for att astadkomma ett
forverkligande av Keims normalférger. Beckers var till en borjan tveksamma till projektet
men lat sig till slut 6vertalas. Utvecklingen av fargen tog cirka fyra ar, och tillverkades de
forsta aren endast i liten skala. Forst under det kommande varldskriget 1914-18, skulle den
nya produkten fanga intresset hos de nordiska konstnarerna. Svarigheterna med importen av
de utldndska konstnarsfargerna gjorde att de nu i storre utstrdckning dvergick till Beckers
normalfarger. De upptackte da att normalfargen var en mycket bra produkt, och darmed var
succén for Beckers nya fargprodukt given.

Bindemedlen i fargerna var bade linolja och vallmoolja. Kvalitetskraven var hogt stéllda
pa bindemedel och pigment vid tillverkningen av. Varje sats med fardigproducerad farg
genomgick en noggrann kontroll innan den fylldes pa tub eller burk. Sedan 1989 finns en
variant av normalfarger i akryl.

Rivalin: Rivalin var en sa kallad Japan-lack och lanserades av Beckers &r 1914, som den
fornamsta av lacker”. Recepten hélls hemliga och man avsl6jade aldrig for konkurrenter vad
lackerna innehdll. Troligtvis innehdll den en traoljeblandning med nagon naturharts. Rivalin
torkade dammfri pa 12 timmar och efter cirka 4 dygn var den ”benhard”. Den bendmndes
som en emaljférg, vilket da mer innebar att lacken gav en hard och talig yta, 4n vad vi idag
menar med emalj. Rivalin lagerfordes i 36 olika nyanser, och var en fardigstrykningsférg for

invandigt bruk som anvandes vid malning av bl.a. snickerier.

Japan-lacken hade en geisha som varumarke.
Produkten gjorde stor succé pa Baltiska
utstéllningen 1914,

Da japansk eller kinesisk traolja ingick i lacken
ville man gérna ha en exotisk utformning pa
etiketterna.

lnngisﬁ'uat' g o ot .
Varumirke. B | (Fran Maleriyrkets museum)

Varunamnet forekommer sa sent som pa 1960-talet, men omnamns da som en vanlig
oljebaserad lackfarg. Fargen kunde malas i ganska tjocka lager, utan att bilda rynkor och gav
en fyllig och bestaende hogblank yta. Den fick med tiden en efterféljare som var baserad pa
alkydbindemedel, vilken fick namnet Rivalux. Férdelen med den nya produkten var framst
torktiden som var Kortare, cirka 6-8 timmar. Losningsmedel till Rivalux var lacknafta. Den

gav liksom Rivalin, en hogblank och tvéttbar yta.
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Beckolac: Beckolac presenterades av Beckers pa Skanska Massan i Malmo 1926. Lackens
upphovsman var en M. Marthin, som i egenskap av verkmastare vid Svenska
Maobelfabriken i Katrineholm, hade intresserat sig for att forbattra lacker for
traindustrin. Lacken han utvecklade var baserad pa cellulosa. Efter tva ars arbete och
experimenterande fick patent pa sin lack 1924. Beckers kopte patentet och anstallde
aven Marthin vid fabriken p& Lévholmen. Ar 1927 var Beckolacken ute pd marknaden och
var da den enda cellulosalacken for
anvandning pa traunderlag.”’ Den var, i

] (ﬂ IOV A (° jamforelse med tidigare

7,
ytbehandlingssystem taligare och mer

3O NFHNKE]

motstandskraftig mot allehanda
f;‘-”—m.%‘mﬂ? . | nedbrytning och forslitning. Till en bdrjan
var det en transparent lack, men det
utvecklades ganska snart pigmenterade

varianter.

Beckolac, Beckers forsta cellulosalack. Ferbo blev senare
det stora lackmarket for bolaget. (Fran Méleriyrkets museum)

Spred: Beckers lanserade den forsta latexbaserade fargen i Sverige 1951. Férgen hette
Spred och tillverkades pa licens fran det amerikanska foretaget Glidden Co. Den var
uppbyggd pa styren-butadien, vilken &ven benamndes som SB-latex.*® Spred-fargen var

enbart avsedd for invandigt bruk och fanns att fa
i tva olika varianter vilka kallades for Spred
Satin och Spred Gloss. Spred Satin var frdmst
avsedd for véggar och gav en relativt matt yta
med en lag glans. Spred Gloss var daremot
avsedd for att anvandas i utrymmen dér en
taligare yta efterstravades, som kok och badrum.
Spred Gloss hade ett tatare ytskikt och en hogre
glans &n vad Satin hade och rekommenderades

aven som lamplig for invandiga snickerier.

Med Spred-fargen kom en helt ny typ av marknads-
foring. Stora annonskampanjer, riktade framst till
hushéllen och kvinnorna, skulle skapa nya behov.
“Madla dret runt” var en slogan man anvande sig av.
(Ur Beckers arkiv)

o

Mala inomhus med

SPRED Lz o,

§

> Johansson, Alf, Massproduktion och vélfard, 2004, sid. 33-35
%8 Fridell Anter, Karin, S& malade man, 1989, sid. 262
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Beckers salde ocksa speciella Spred-set, dar det ingick en roller och ménstervalsar. Istéallet
for att tapetsera kunde man mala vaggarna i en grundton och med monstervalsarna skapa sig
en egen malad “tapet”. Spred-sortimentet utokades och kompletterades senare med Spred
Grundférg och Spred Takmatt.

Beckers Egnahemsfarg: Egnahemsfargen var en linoljebaserad utomhusférg, som
framst riktade sig till hus- och villadgarna under 1950-talet. Bindemedlet var en blandning av
kokt och polymeriserad linolja, s.k. standolja. Pigmenten som ingick var bl.a. zinkvitt,
titanvitt och blyvitt. Pigmentsammanséattningen ansags gora fargen mer talig for

utomhusbruk men ocksa mindre sprickbeniagen. Som komplement for listverk och fonster

fanns Beckers Listfarg, vilken var
38%@' EGNAHEMSFARG uppbyggd pa ett likartat stt.”

LINOLJEFARG FOR UTVANDIG MALNING AV TRAYTOR

Egnahemsfargen salde mycket

bra. For att klara produktionen var

i — = — man i den gamla fargfabriken
o) — — under en tid tvungna att leda ut
! fargen till cisterner pa garden, dar
Aty ' P e fyllningen skedde utomhus.
: —— Tillverkningen flyttade senare till
— B byggnad 35.%
o Béckers LISTEARG

[ ) Nr 7 Sandgul

Provkarta for Beckers Egnahemsférg.
Linoljeférgen fick en renéssans efter
kriget da ravarutillgangen 6kade.
Dessutom hade utomhusféargerna
forbattrats med nya typer av pigment

Nr 31 Nr 33  Nr 35 Nr 37  Nr 39

Gi e 8 ®d een | och tillsatser. (Ur Beckers arkiv)

Nr 18 Stugrad

Dessutom Nr 1 Vit

> Dér inte annat anges, 4r kéllor och fakta till ovanstéende redogdrelse, reklam, etiketter och
produktfakta m.m. tagna ur Beckers arkiv
% Farg och Forum, Vi p& Beckers nr. 9

30



4.3. Transporter

Logistiken kring Beckers fabriksanldggning vid Lévholmen har med de stora
produktionsvolymerna varit ett svarbeméstrat problem.®* Révaror i stora mangder behévde
tillforas for att uppratthalla produktionen. De fardiga produkterna skulle i sin tur
transporteras ut fran omradet, helst utan onddigt drojsmal. Malet for transporterna var
huvudsakligen butiker och lagerplatser runt om i landet. Transportmedlen har i stort sett foljt
den allménna utvecklingen pa omradet. Fran pramar och batar, hast och vagn till
jarnvagstransporter och lastbilar. Det sjondra laget med egen kaj vid Liljeholmsviken, har
inneburit att sjotransporterna har varit talrika och var av stérsta vikt fér Beckers.®* De
héstdragna vagnarna som anvandes under borjan av 1900-talet, ersattes under 1920-

talet alltmer av biltransporter. Med anledning av drivmedelsbristen under andra

varldskriget fick dock hastarna en tillfallig rendssans.

i
P -

L] (%

ankbét vid kajen 1955.amnen byggdes om och ratades ut for att kunna ta emot de stora
tankbatarna. (Ur Beckers arkiv)

Fargtillverkningen och utvecklingen av transportmedlen har hela tiden foljts at. Till
nitrolackfabriken utvecklades t.ex. ett rérsystem dar tankbatar och lastbilar kunde lossa de
flytande ravarorna genom slangar, rakt in i fabriken pa ett mycket effektivt satt. Senare, som
vid driften av ”de vita linjerna” i byggnad 36, kom &ven pigment och torra ravaror att kunna

blasas genom ror upp till cisterner langst upp i byggnaden.

%1 Farg och Forum, 1958, nr: 6, sid. 9
% bid.
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Lovholmsanlaggningen har aldrig varit ansluten till det allménna jarnvagsnatet. Daremot var
avstandet till Liljeholmens godsstation endast en knapp kilometer, vilket i borjan I6stes med
héast- och biltransporter. Under 1950-talet anvédnde man sig av sé kallade “vagnbjornar” for
transport mellan fabriken och jarnvéagsnatet.%® Vagnbjérnen var en typ av slapvagn som
kunde transportera jarnvagsvagnar kortare strackor pa landsvag. Den hade 12 till 16 hjul och
kunde transportera godsvagnar med vikter pa upp till 40 000 kg. Den var forsedd med spar sa

att en godsvagn kunde rullas upp pa vagnen. Med stora jeepar drogs sedan vagnen mellan

jarnvég och fabriksomradet.®

For att hantera jarnvagsvagnarna inom fabriksomradet anlades ett 40 meter Iangt spar langs
magasinsbyggnaden nr. 35. En ringa men tydligen tillracklig langd. Systemet med
vagnbjornar avvecklades nagon gang under borjan 1960-talet. Darefter tog de
landsvégsburna biltransporterna éver i allt storre utstrackning, for att till slut bli det

huvudsakliga transportalternativet.

% Farg och Forum, nr. 6, 1958
% Farg och Forum, nr. 5, 1952
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5. Processer och utrustning

Processerna vi beror har endast med férg-, lack- och fernisstillverkningen att gora. Fran
sekelskiftet 1900, och ungefér fram till 1950-talet, hade AB Wilh. Becker som bekant ett
brett produktsortiment vid sidan av fargtillverkningen. Bade foérbandsfabrikens och tekniska
fabrikens produkter, tval- och saptillverkningen, insektsbekdampningen mm, har givetvis en
stor betydelse i bolaget historia, men maste i sammanhanget utelamnas.

Vi har ocksa lagt tonvikten pa den traditionella farg- och lacktillverkningen fram till
1960-talet. Denna hade ett storre matt av hantverk an fallet med en modern drift. Den
traditionella tillverkningen har inom Beckers ocksa haft en kontinuitet som inte kan forbises.
Fran fabrikationen pa Ladugardslands Tullgata 1874, fram till fargfabrikens sista fargpytsar
pa 1960-talet, har man kokat oljan och fernissan, rivit och nyanserat fargerna, pa ett i det

narmaste identiskt vis.

5.1 Oljefarg-, lack- och fernissframstallningen

Lackkokning i
"Smdlten”, 1940-
tal. Kokkérlen
har nu fatt utsug,
termometrar och
gasdrift. Arbetet
krévde stor
noggrannhet och
vana.

(Foto ur Vi pa
Beckers, 1949)

Farger bestar som bekant av bindemedel, pigment och eventuellt en fortunning. Lackerna har
dessutom ett filmbildande d&mne, i den aldre tillverkningen bestaende av naturhartser, oftast
en kada, som kopaler, kolofonium eller lussekretet shellack. Fernissor saknar pigment, och
tillhor s.k. klara lacker. ® Hartset ger ytan egenskaper som hardhet, glans och elasticitet.
Hartset torkar genom avdunstning av fortunningsmedel, oljan torkar genom oxidering. Det

vanligaste bindemedlet som anvandes till oljefarger och lacker, var kokt linolja. Det forkom

% | viss terminologi kan fernissa vara synonymt med kokt linolja.
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dock blandningar med kinesisk traolja och notolja. Linoljan koptes av oljeslagerier, antingen
ra eller kokt. Kokningen gav egenskaper som lampade sig béttre till farger an den raa, bl.a.
kortare torktid och béattre vaderbestandighet. Kokningen skedde i stora Oppna grytor som
eldades med ved, kol eller koks. Efter hand kom de att konverteras till gasdrift, och med
majligheten att luftblasa oljan. Vid kokningen blandade man i olika metallsalter som blyoxid,
mangan och kobolt. Dessa sickativ, gav tillsammans med den polymerisering som linoljan
genomgick vid kokningen, de 6nskade egenskaperna. Under lang tid experimenterade man
med en forbattring av linoljans egenskaper, och tog fram nya kvaliteter som standolja och
faktorolja. ®® Battre bestandighet och taligare ytskikt var bl.a. det man efterfragade. Man

kunde ocksa bleka oljan, tidigt skedde detta med solljus, senare med blekjord.

Fefylining av farg

Barr for

avskrapring
av Fargen
Hog tHeade/- Ldg
hastighet hastighet hastighet
Maskinell rivning av Normalfarg med ett Principskiss for rivning av farg i trevalsverk.
trevalsverk. De &ldre typerna hade (Mustration ur Handbok i kemisk teknologi)

valsar av porfyr eller granit, som gav en
kallare rivning och var darfor skonsam
mot pigmenten.

(Foto ur Vi pa Beckers, 1949)

Vid framstéliningen av vanlig oljeféarg revs pigmentet sedan med den kokta oljan. Forst i en
enkel forblandare, t.ex. planetblandare, varefter fargblandningen processades i trattkvarnar,
eller i valsverk, tills att den 6nskade konsistensen och nyansen uppnatts. Kulkvarnar kom i
drift nagot senare. Speciellt noggranna var man med Normalférgerna. En del av pigmenten

till dessa var tvungna att rivas med valsverk av sten for att bli bra.

% Framtagandet av specialoljor berodde ocksa pa ravarubrist, t.ex. i krigstid. Standolja &r linolja som
kokats i hog temperatur. Faktorolja innehaller svavelféreningar som forandrar egenskaperna.
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Vid lack- och fernissframstallningen krossades och siktades hartset forst. De vanligaste
hartserna till oljelacker var de manga varianter som finns av kopaler. Efter hartset krossats
smaltes det i speciella lackkokare, antingen transportabla eller fasta, varpa man blandade i
linoljan och lat det koka ihop tills att ratt konsistens uppnatts. Detta var ett arbete som kravde
stor yrkesskicklighet och vana for att bli bra. Efter kokningen filtrerade man i vissa fall bort
oonskade slaggprodukter ur blandningen med separatorer, samt adderade spadningsmedel.
Lackféarger far man genom att riva den klara lacken med pigment. Kraven pa rivningen var
hogre till lacker &n till vanlig oljefarg. " Oljelacker karaktériseras av starka och téliga ytor
och anvandes till alla mer kravande lackeringsarbeten.

Spritfernissorna bestar av olika hartser I6sta i sprit. Dessa hartser kraver ingen kokning
utan l6ses enbart med hjalp av omrérning. Typiska sprithartser ar shellack, mastix och
dammar. Uppblandningen skedde med hjélp av kulkvarnar, eller s.k. intensivblandare, en
trumma med en hastigt roterande inre del. I den tidigaste produktionen lat man hartserna sta
l6sa sig sjalva i glasdamejeanner. ® Efterét silades och filtrerades blandningen.

Spritfernissorna tillverkades forst i en egen fabrik i fargfabriken, men efter att
nitrolackfabriken togs i drift 1945, hamnade den allt minskade produktionen dar. Precis som
oljelackerna kan spritfernissorna vara bade klara och pigmenterade. Spritlacker anvandes till

enklare invandiga ytbehandlingar, tavelfernissa m.m. ®

Nyansering av en ugnslack i fargfabriken,
1950-tal. Nyanseringen &r ett viktigt moment i
fargtillverkningen. Ofta hade foretag som
Electrolux och LM Ericsson speciella kul6rer pé
sina produkter.

(Ur Beckers arkiv)

%" Handbok i kemisk teknologi. Vol. 111, sid 714
%8 Johansson Alf, Med pigment och kopaler, sid 119
% Handbok i kemisk teknologi. Vol. 11, sid 712
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Sprit- och oljebaserade fernissor, farger och lacker representerar den aldre, d.v.s. fére 1920-
talet, fargtillverkningen. Da nitrocellulosa och syntetiska hartser kom att sla ut naturhartserna
fran 1920-talet, forblev dock manga av tillverkningsprocesserna likartade. Det var egentligen
bara rdvarorna som byttes ut. Man blandade och rev, nyanserade och fyllde burkar och tuber

som forr. | princip galler detsamma idag, momenten har rationaliserats men grunden kvarstar.

Trattkvarn. Fargen fylldes i tratten och revs mot stalrafflorna. Planetblandare.
(Mustrationer ur Handbok i kemisk teknologi)

5.2. Nitrocellulosa- och konsthartstillverkningen

Cellulosabaserade lacker fick en avgdrande betydelse for den industriella tillverkningen av
allehanda foremal, fran bilar till mobler, under 1920-talet och framdver. Den framsta
fortjansten var, i jamforelse med de tidigare oljelackerna, den korta torktiden. Ravaran och
bindemedlet i nitrolacken var den nitrerade cellulosan. Denna levererades av Bofors, som for
Ovrigt var den enda producenten av nitrocellulosa i Sverige. For att vara anvandbar i lacker
maste nitrocellulosan efterbehandlas med tryckkokning i autoklaver, vilket kortar
molekylkedjorna och déarmed viskositeten. Beckers fick det mesta av sin nitrocellulosa kokad
och klar i en pastaform, en s.k. stamlésning. Lésningen kunde man sjdlva fortunna, och
modifiera med mjukningsmedel och hartser. Mjukningsmedlen gav lacken elasticitet och
kunde vara estrar av ftalsyra, ricinolja eller alkydharts. Hartserna gav samma egenskaper till
lacken som till den oljebaserade varianten, alltsa hardhet, glans, vidhaftning m.m. Hartserna
utgjordes oftast av konsthartser som alkyd-, karbamid- och fenolhartser. Blandningarna
gjordes i stora cisterner i nitrolackfabriken. Till bindemedlet adderades ocksa en lamplig
mangd fortunning, oftast avstamd for sprutlackering, och eventuell pigmentering.
Cellulosalacker hade nackdelen att den maste poleras for att fa samma héga glans som olje-

och alkydlacker.
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Blandning v

*’.f

i

4

artser, mjuknings- och spadningsmedel. Nitrolackfabriken

tidigt 1950-tal. Notera blandningskarlen som hanger i telferbalken.

(Ur Beckers arkiv)

De syntesiska hartserna, och fradmst alkydhartserna, fick en stor betydelse for lack- och

malningsindustrin fran 1940-talet. Utvecklingen av dessa kom ur behovet av billiga

ersattningsmaterial till naturhartserna. De syntetiska hartserna gav en mangsidig produkt

med ett otal kombinationer. Alkydhartsen fick den stérsta betydelsen, och som namnet

indikerar, var det en blandning av en alkohol, framst glycerin, och en forestrad syra, och da i

forsta hand ftalsyreanhydrid. Tillsammans med fettsyror fran ricinolja, och andra torkande

oljor som linolja och tréolja, skapades farger och lacker med helt nya egenskaper.

Kombinationerna var som sagt otaliga.

STENKOLS.
TIJARA
VAXTFETT ‘
/ \ NAFTALIN
TORKANDE HALVTORKANDE
OOUOR GLYCERIN FTALSYRA EL. ICKE TOR. TALLFETTSYRA

FET ALKYDHARTS

(> 60"

iN OCH UTV. TACKFARGER
ROSTSKYDDSFARGER

KANDE OLJOR

MAGER ALKYDHARTS
(< 30°, OLJA)

BILLACKER,
VADERBEST KLARLACKER

ALKYDHARIS

|

SAMTIDIGT HARTS OCH

MJUKNINGSMEDEL |

NITRO OCH BRANNLACKER

ALKYDHARTS

TALLALKYD
luftorkande

Alkydhartsernas ravarubas samt tillampning . (Illustration. ur Handbok i kemisk teknologi)
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1941 uppférde Beckers den nya konsthartsfabriken for att kunna tillverka sin egen alkyd.”

Sjalva ravaran, ftalsyraanhydriden, tillhandaholls av oljeslagerierna, exempelvis SOAB i

Goteborg. Ftalsyran utvanns ur forbrannandet av naftalin, en biprodukt fran gasverken.

Framstéllningen av alkydharts sker genom upphettning av komponenterna. Detta gors i

speciella kokare med lock, omrorare och med en tilloppsledning av en for processen

indifferent gas, vanligen kolsyra. Temperaturen for reaktionen ligger mellan 200 och 260° C.

70 Konsthartsfabriken, byggnad 37, revs 1989
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1. Satsning och
férblandning. Torra och
flytande ravaror blandas i
stora cisterner.( Senare kom
aven de torra ravarorna att
lagras i cisterner. Dessa
levererades av tankbilar och
sogs upp fran kallarvaningen.)

2. Maskiner for rivning.
Rivningen utférs med diverse
hjélpmedel som attritorer,
kulkvarnar, valsverk m.m.

3. Fardigstallnings-
cisterner. Har kontrolleras
kulér, torkningsegenskaper och
konsistens.

4. Fyllningen. Har
tappas fargen pa burk och
etiketteras. Darefter vantar
lager och vidare distribution.

Schema for en traditionell
fargtillverkning.
(Illustration ur Den nya
fargfabriken pa Lovholmen”
1965. Ur Beckers arkiv)



5.3. Akrylat-latex, emulsionsfargstillverkningen

1948 lanserade det amerikanska foretaget Glidden Co. sin revolutionerande nya farg, Spred
Satin. Spred var en vattenburen latexfarg med fantastiska egenskaper som kort torktid, nast
intill luktfri och enkelt applicerbar med bade pensel och roller. Beckers undertecknade ett
licensavtal med Glidden Co. 1951 och bdrjade tillverka fargen, forst i fargfabriken sedan i
byggnad 35. De tidiga latexfargerna var uppbyggda med styren-butadien, vilka till en bérjan
drogs med en del barnsjukdomar. Problemen var bl.a. att fargen fick en sprod film som gérna
gulnade. Till stor del var den syntetiska latexen resultatet av en satsning fran den
amerikanska staten och militaren for att fa fram ett alternativ till naturgummi. Senare kom
aven de mycket forbattrade PVA- och akrylplasterna att inga i denna grupp.

Tillverkningen fick med den nya fargtypen en annan utformning an tidigare. Istéllet for
en traditionell rivning gjordes en dispersion av ravarorna. Dispersionen skapades genom att
hastigt réra om pigment, vatten och additiver, i sa kallade dissolvrar. Dissolvern ar en
blandningsmaskin som med hastigt roterande sagtandade skivor, slar sonder fargblandningen
till mikroskopiska partiklar. Emulsionsfargerna innehaller férutom vatten, bindemedel och
pigment en rad tillsatsmedel for olika andamal, framfarallt dispergeringsmedel och
fortjockningsmedel. De “vita linjerna”, den automatiserade tillverkningen av vit latexfarg,
innehdll upp till 50 olika ravaror.

Filmbildningen hos den vattenbaserade dispersionsfargen sker genom att vattnet
avdunstar, och drar samman bindemedel och pigmentpartiklarna till en sammanhangande

elastisk film.

™ Fran da till nu, sid. 14
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6. Fastigheten och byggnaderna

(

Situationsplan dver fastigheterna Lévholmen 12 och 16. (Lévholmen 16 markerad med svart ruta.)
(Modifierad karta fran Sbk)

e 1 - Kontoret (1916) e 27 - Nitrolackfabriken (1944)*
e 2 - Verkstad/Forrad (1962) * e 33A - Angpannecentralen (1945) *
e 3 - Portvaktskuren (1944) * e 35&36 - ”Spred-fabriken” (1951-
e 5 - \erkstad/Garage (1929) * 1953) *
e 15 - Forbandsfabriken (1915) e 38 - Nya fargfabriken (1964) *
e 21 - Smalten (1889) e 39 - Forrad (1970) *™
o 22 & 23 - Fargfabriken (1889)
Fastighetsfakta:

Namn: Loévholmen 12 0 16

Adress: Lévholmsbrinken 1, 12

Agare: AB Skanska Nya Hem, Lindén-gruppen AB

Markyta: 25 807 kvm. Vaningsyta: 31 600 kvm

Planforhallande: Stadsplan PL 2365, 1940-01-26. PL3855, 1951-10-01 Detaljplan Dp 1998-
4297-54, 1999-03-29 "

"2 Asterisk markerar vilka byggnader som kommer att rivas vid omvandlingen till bostader
73 Kalla: Vardefulla industrimiljoer i Stockholm och Stockholms stadsbyggnadskontor
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Kvarteret Lovholmen 12 tillhorde pa 1700-talet fralsehemmanet Hagersten 1, Brannkyrka
socken av Svartlosa harad. Fore 1789 bendmnd Lustigkulla, darefter Lovholmen. Fastigheten
genomgick laga skifte 1872 och delades i skifteslotterna 2/3 Lévholmen litt. A, samt 1/3
Lovholmen litt. B (se karta nedan).

//Zﬂgé e

et

Skifteskarta fran 1872. Den gamla sodafabriken (rosa pa kartan) lag pa samma plats som
forbandsfabriken gor idag. Notera strandlinjen och parken till vanster. ( SSA)

Palmcrantz & Co. kopte tomten 2/3 Lovholmen 1887, vilken da delades i litt. Aa samt Ab.
Fran 14:e mars 1906, da Herman Gentele forvarvade fastigheten 2/3 litt. Aa, av AB
L6vholmens fabrikstomter, andrades namnet till Beckershov nr. 1. Samma ar kopte AB Wilh.
Becker den aterstaende delen av tomten, litt. Ab. Pa 1920-talet fick hela fastigheten namnet
L6vholmen 5. Sedan dess har namnet andrats i omgangar fran Lovholmen 8, till nu gallande
Lovholmen 12. Féargfabriken utgor sedan 1980-talet fastigheten Lovholmen 16.

Langt in pa 1900-talet hade hela omradet en idyllisk karaktar. Tillverkningen lag
fortfarande koncentrerad kring vattnet och Palmcrantz gamla fabrik. Trad, lummiga bersaer
och travillor var naturliga inslag i miljon. Mitt i omradet fanns ett stort berg med ett lusthus.
Berget var under en lang tid ett problem for Beckers. Transporterna inom omradet, samt
behovet av att kunna expandera, kravde till slut att man tog bort det. Bortsprangningen
skedde férmodligen 1936 da lusthuset revs.” Hamnen har ocks& genomgatt stora
forandringar. Strandlinjen har flyttats utat och ratats i etapper, allt efter driftsbehoven.
Schaktmassor fran berget har anvants till utfylinad, och man har idag svart att tro att den

naturliga strandlinjen Iag ungefar vid forbandsfabriken.

" P& den nu géllande plankartan frén 1940, finns mérkligt nog berget fortfarande kvar.
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Nedre delen av fabriksomradet kring forra sekelskift n Vikgrénd
som gick ned till ngbatsbryggan. Hamnen har nu forandrat strandlinjen. (Ur Beckers arkiv)

An idag kan man avlasa dessa forandringar. Som resterna av berget som skymtar fram vid

Fargfabriken.

Fabriksomradet och berget i april 1936. Till hoger ser man hur rivningen av lusthuset pagar for fullt.
Till véanster de gamla villorna som tjanade bade som bostader och fabriker. (Ur Beckers arkiv)
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Anlaggningen som den sag ut i borjan av 1960 talet. Annu flnns skjulen och upplagen kvar pa
omradet. (Ur Beckers arkiv)
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6.1. Byggnad nr. 22 och 23, Palmcrantzska fabriken (Fargfabriken)
Uppford: 1888-1889. Arkitekt: G. A Engelbrektson (ej bekraftad). Tillhérande den avstyckade
tomten Lovholmen 16.

Den av AB Wilh. Beckers byggnader det skrivits mest om ar den s. k Palmcrantzska
fabriken. Detta &r inte forvanande d& den tillsammans med hus nr. 21 ”Smalten”, &r den
aldsta byggnaden pa omradet och dessutom besitter nagra av de klassiska attributen for en
industribyggnad fran 1800-talet. Mot vattnet reser sig en imponerande tegelfasad i tre
vaningar med ménstermurningar och listverk, en langstrackt treskeppig basilikaformad
huskropp med lanterniner, stickvalv som omger de smaspréjsade fonstren, delvis med bagar
av gjutjarn. Sockeln och bottenvaningen ar utférda med tjocka grastensmurar vilket ger ett
mycket massivt uttryck. Fran borjan hade fabriken en mer enhetlig utformning, dar takfallet
och lanterninen som idag kan ses éver den sddra delen fortsatte hela vdgen mot norra sidans
gavelfasad. Trots flera stora ingrepp och férdndringar har huset kvar mycket av sitt forna
uttryck.

Den Palmcrantzska fabriken eller Fargfabriken, maj 2008. (Foto: J. Vikstrém)

Fabriken uppférdes at Palmcrantz & C:0 mellan 1888-89 “af grésten och tegel under
ofverinseende av ingenior G. A Engelbrektson.”” Det &r oklart om han ritat huset eller bara
fungerat som teknisk expertis at Palmcrantz. Hans namn dyker ocksa upp i
forsakringshandlingar avseende andra byggnader pa omradet vilket betyder att han ocksa
deltog i 6vrig byggverksamhet.” Palmcrantz & C:o. kdpte fastigheten 1887 och forlade delar

av sin verksamhet, bl.a. produktionen av skordetroskor, samaskiner och cyklar, har.

> Ur en artikel om AB Palmcrantz & Co:s nya fabrik p& Lévholmen, Svea Illustrerad veckotidning
1889:4, Kungliga Biblioteket
78 Besiktnings- och vérderingsbrev nr. 29047, Allm. Brandférsakringsverket, daterad 19 nov. 1889
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Fabriksomradet som det sdg ut i mitten av 1890-talet, med Palmcrantzska husets ursprungliga
utformning som en sammanhéngande basilika med lanternin och rak trappgavel. Den gamla
sodafabriken till hdger i bild. (Foto ur Féretagsamma Liljeholmen).

AB Wilh. Becker flyttade sin produktion till Lévholmen under 1901, lager och expedition
foljde frdn Pilgatan 1 oktober nastkommande &r.”” Vad som gjordes &t fabriken fér att komma
igang med en fargtillverkning finns det inga uppgifter om. Sedan tidigare var fabriken
utrustad med en &ngmaskin och sjalvproducerad elektricitet.” Sannolikt tog man med sig
kokare och fargkvarnar fran den gamla fabriken. | bottenvéningen fanns “kraftcentralen”
med &ngmaskinen till vanster, sjalva &ngpannan 1ag i rummet bakom detta. Angmaskinen
drev bade likstromsgeneratorn, som gav el, och remmaskineriet till 6vriga fabriken. | dessa
rum kan man se byggnadskonstruktionen med gjutjarnspelare och slagna kryssvaly, i ett

ovanligt praktfullt utférande.

Kraftcentralen 1917.
Angmaskinen med lik-
strdmsgeneratorn
producerade den
valbehdvliga elen.

De remdrivha
maskinerna fick ocksa
sin kraft harifran

(Foto fran Maleriyrkets
museum)

Ur "Nagra data ur firmans historia", ett PM signerad av forvaltaren H. Andersson 12:e april 1944.
Beckers arkiv. Samme man fick ombesorja lagerflytten med pramar till L6vholmen

Theodor Winborg, Palmcrantz kompanjon, hade intressen i ett elbolag pa orten, Liljeholmens
kabelfabrik, vilket kan vara en forklaring till den tidiga installationen
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Fabrikationen av farg skedde en vaning upp. Har, med utsikt mot vattnet, lag fargrivningen
med valsverk och trattkvarnar placerade pa rad. Intill dessa lag fargfyllningen och ett visst
ravarulager. Pa samma plan (i byggnad 23) fanns en kittfabrik, fran 1910 en sap- och
tvalfabrik, samt lagret. 1909 ut6kades produktionen med en avdelning for konstnarsfargerna
vilka slapptes pa marknaden 1912. Pa 1920-talet tillkom en cellulosafabrik for Beckolack-
tillverkningen. En extra vaning byggdes till den ursprungliga fabriken for inrymmandet av en
spritlacksfabrik och farglager. Hit kom senare bleckkarlsfabriken att forldggas. Efter hand
borjade den gamla fargfabriken att fasas ut. Tvaltillverkningen upphérde 1939 och
sapfabriken lades ner 1944. Fargproduktionen flyttades till andra byggnader i etapper allt
eftersom nya féargtyper introduceras, som konsthartsfabriken (1941), nitrolackfabriken
(1944), den nya Spred-fabriken (1952) samt det sista tillskottet, fargfabriken nr.38 fran 1965.

L S o : <
Rivningen i fargfabriken 1917. Valsverken och fargkvarnarna var vid denna tid remdrivna.
Elektricitet anvandes i forsta hand till belysningen. (Ur Beckers arkiv)

Forandringar: Fabriksbyggnaden har genomgatt atskilliga forandringar genom tiderna,
varfor endast de mer genomgripande kan tas upp. Den tidiga historien &r i det ndrmaste
omdjlig att kartlagga, da ritningar och dokument fére 1913 knappt finns att tillga.

1904 godkandes fabriken formellt for fernissframstallning, trots att tillverkningen pagick
for fullt, d& man “genom Kgl. Majts nadiga resolution” fick krympta krav, fran tio punkter
till tre. Dessa avsdg brandsakerhet, ventilation och andra miljéféreskrifter.”® Lindringen visar
att fabriken var langt ifran fardigstalld eller ombyggd for att tillmotesga de krav som fanns

pa farg- och fernisstillverkarna vid den tidpunkten. Mellan 1901 och 1913, formodligen

" Brandbesiktning signerad A. Werner Cronqvist, daterad 31/12 1904
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redan vid den forsta ombyggnaden till fargfabrik, utfordes den takhojning som gav plats at
spritfernissfabriken och senare bleckkarlsfabriken.® Detta forandrade byggnaden exteriort d&
den forlorade sin sammanhéngande basilikaform och taklanternin. I gavelrgstet togs nya
fonster upp och det hogre sadeltaket gjorde att de murade diagonala partierna i gavelfasaden
tillkom. 1910 tillkom en sap- och tvalfabrik, och ungefar samtidigt en avdelning for
tubfylining av konstnarsfarger. 1918 lat man ingenjorsbyran C. Kreuger & E. Barlin bygga
om for nya funktioner i fabrikshuset, som da delvis fick nya innervéggar av tra, tegel och
slaggbetong. 1929 planerades for en stérre ombyggnad, vilken aktualiserades av
anmarkningar fran brandmyndigheterna. Ett par ombyggnadsalternativ framlades av
ingenjorsbyran Tesch. Ett av forslagen inbegrep tva nya vaningar pa huskroppen for
inrymmandet av nya och storre cellulosa- och spritlacksfabriker. Det andra alternativet var
att forlagga fabrikerna i byggnad 15 (da nr. 6). Pabyggnadsarbetet skéts upp och blev aldrig
av, dock tillkom betongforstarkningar i kallare, varuhissen med tillbyggnaden av korrugerad
plat och tra pa vastra sidan, gangbron till byggnad 15 samt brandstegar och dérrar pa dstra

langsidan for att sakra flyktvagarna fran tredje vaningen.®

1]
( e

i
.

- "

[5) _ .

Fotografi taget under pabyggnaden 1958, da 6versta vaningen hojdes 1,5 meter. Férandringen gjorde
byggnaden oproportionerlig och klumpig. Den tidigare karakteristiska kreneleringen med sina tinnar,
och namnskylten forsvann av nagon anledning mellan 1949 och 1951. (Ur Beckers arkiv)

8 Antagandet grundar sig pé jamférelser av fotografiskt material fran tiden fér Palmcrantz & Co. och
en malning forestallande AB Wilh. Beckers fabriksomrade daterad 1918. Bygglov finns fr. 0. m
1913 da Liljeholmen inforlivades med Stockholms Stad

81 Ritningar SSA
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Skorstenen revs 1951. | den gamla murstocken anlades ett duschrum.®* 1958 gjorde man
kanske den mest djupgaende forandringen da man hojde taket med 1,5 m. Ombyggnaden
foranleddes av att kommerskollegium inte godkande den gamla elinstallationen, varfér man
valde att gora en allmin modernisering.® Férdiga strangbetongbalkar med bérlinor sattes upp
direkt mot yttermuren vilket innebar att de gamla trépelarna kunde tas bort och man fick en
storre disponibel yta. Taket av Siporex fick samtidigt en 20x4 meter stor taklanternin, man
fick "de modernaste fabrikslokaler pd Lévholmen."8* 1959 sprutmélades fasaderna, vilket
formodligen gjordes for att fa en enhetlig farg pa teglet efter pabyggnaden.

Byggnaden anvandes i produktionen fram till 1970-talet, varefter den tjdnade som upplag
och forfoll kraftigt. | slutet av 1980-talet raddades byggnad 23 fran rivning, som da
tillsammans med byggnad 22, franskiljdes stamfastigheten och blev Lévholmen 16. Darefter
genomgick den en stdrre renovering for att omvandlas till konstgalleri och kontor. Vid denna
tidpunkt revs alla tratillbyggnader som lastkajer och hiss. 1995 tillkom hiss for kravet pa
tillganglighet.

T

Ritning av fargfabrikens vastra fasad infor ombyggnationen 1929. Tesch ing. byra. (SSA)

Exteridr byggnadsbeskrivning: Fabrikshuset ar uppfort pa berggrund i tre vaningar.
Sockel och grundmur av bearbetad natursten. Stickvalv forstérkta med betong kring fonster
och portar i bottenvaningen. Balklaget bestar av gjutjarnspelare, tegelvalv och armerad

betong. VV&ggarna utgors av massiva tegelmurar. Fasaden &r slamputsad och avférgad i

82 Farg och Forum, nr. 5, 1958
% Ibid.
% Ibid.
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gulbrun nyans. Fonsterbagar och sprojs i bottenvaningen ar av gjutjarn och malade i svart,
medan de i 6vriga vaningar &r av trd och blamalade. Sadeltak med lanternin &r utford i
lattbetong, takbekl&ddnad av papp. Avvattningen sker med hangrannor och stuproér av falsad
svartmalad plat. Takfot och lister har vattenavrinnigsbleck likaledes utforda i svartmalad
plat.

Skador: | stort sett &r byggnaden i ett gott skick. P& sockeln, framst pa vastra sidans
fonsteromfattningar, finns vittrad och frostsprangd puts. | mindre utstrdckning saknas det
stenar, eller sa sitter de 16sa, i muren. Smarre skador pa fargskikt som avflagning kan ses pa
samma sida, framst pa skorstensfoten. Fonstren har delvis flagnande fargskikt och skadad
kittning.

Atgarder: Omputsning av skadade partier, samt fastgjutning av stenar i sockeln.
Ommalning av fonsterbagar och karmar. Av mindre bradskande karaktar ar en battring av de

skadade malningsarbetena pé vastra fasaden.

Byggnad 23. Sammanhangande med byggnad 22.
Arkitekt och byggar samma som nr. 22.

aE

Byggnad 23, maj 2008. Alla péyggnader ssom séplger, tunnbinderi, lastkaj revs

1989. Véagen till vaster om huset vidgades och ytterligare delar av berget bortsprangdes.

(Foto: Leif Bivegard)

Exterior byggnadsbeskrivning: Byggnadskroppen utgors av en treskeppig basilika i en
vaning. Huset ar grundlagd direkt pa berg. Sockel och murverk i bearbetad natursten.
Takstolskonstruktion av gjutjarn och limtrd. Sodra gaveln &r slatputsad och avfargad i
gulbrunt. Stora stickvélvda fonster- och dorromfattningar upptar storre delen av fasaden.

Fonstren ar igenmurade i vaster, i oster ar de utforda med bade tra- och gjutjarnsbagar, vissa
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med en ventilationsdel i mitten. Utkragad takfotslist av delvis hugget tegel. Ett stort runt
fonster, som tillkom 1995, finns i sodra gavelns fasad. Likasa finns en aldre dorr fran den
borttagna vaningen samt en svartmalad stalport. Sadeltak i tva nivaer, med en langsgaende
lanternin med sprojsade fonster. Taket ar klatt med falsad bandplat som ar svartmalad.

Avvattningen sker med hangrannor och stuprér i falsad svartmalad plat.

Byggnad 23 fran sydost. Maj 2008. Lovholmsbrinken gar ner till kajen och det gamla fabriksomradet.
Till hoge syns den kraftiga stenmur som bildar tomtgrans mot kolsyrefabriken.
(Foto: Jonas Vikstrém)

Skador: I huvudsak gott skick. Smérre vittrad puts i fonsteromfattningar langs véstra
langsidan. Fuktskador pa fargskikt, eventuellt ocksa pa putsen, pa sodra sidans gavel.
Atgarder: Kontroll av ursprunget till fuktskador pa sodra sidans fasad samt atgardande

av detta, ommalning av skadade partier.

6.2. Byggnad 21, Oljefernissfabriken, "Smalten”
Arkitekt och byggar samma som byggnad 22 & 23

Smalten uppfordes formodligen samtidigt som byggnad 22 & 23, och anvandes da som
smedja vid Palmcrantz & Co:s tillverkning. | den forsékringsbesiktning som gjordes 1889
skriver man f6ljande om huset: "No 16. Smedja af springd grésten och tegel med tak af
plét.”®> D& Beckers tog 6ver fastigheten passade smedjan bra till den illaluktande och
eldfarliga olje- och fernisskokningen. Fran bérjan varmdes kokkarlen med koks och vedkol,

8 Besiktnings- och varderingsbrev nr. 29047, Allmanna Brandférsakringsverket, daterad 19 nov.
1889

50



men man 6vergick enligt beslut 1916 till gasdrift vilket gav en mer kontrollerad kokning .
Smalten kallas byggnaden for att man i de stora kokkérl som stod langs vaggarna, smélte de
naturhartser som anvandes till fernissan. Har kunde man ocksa koka linolja och tillverka
standolja vilka anvandes i lacker och farger. Vissa av kokkérlen var transportabla vilket var
nodvandigt da man efter kokningen tog bort diverse oonskade slaggamnen ur fernissan i den
intilliggande separatordelen. Produktionen pagick till 1973, darefter har huset i forsta hand

tjanat som lager. Mycket av det som producerades anvandes som ravaror i fargfabriken.

G : —
Smélten 1915. De tidigare skorstenarna till &ssjorna i smedjan anvénds som utsug. En
angmaskin driver med remmar den kross- och siktmaskin som anvandes till att pulverisera hartset.
Bilden ar tagen fore konverteringen till gasdrift. (Foto fran Maleriyrkets museum)

Forandringar: Exteriort har byggnaden behallit relativt mycket av sin ursprungliga
utformning. Det karakteristiska pulpettaket med platbekladnad kan ses pa fotot pa
Palmcrantzska fabriken fran 1890-talet, dar ocksa de fyra ursprungliga skorstenarna fran
hardarna syns.®” 1944 gjordes en tillbyggnad med ett nytt entresolplan i byggnadens dstra
sida, for att har inrymma lack- och oljecisterner. Exteridrt innebar det att ett fonsterband
tillkom i takfallet, tva skorstenar togs bort, samt att tva av fonstren pa sodra fasaden fick
glasbetong istallet for glas. For planerna stod Odeens Ingenjérsbyra och for
fasadutformningen arkitekterna Giertz och Tesch, som ocksa ritade nitrolackfabriken (no.27)
och portvaktshuset (no.5) samtidigt. Da Tikkurila kopte Alcro-Beckers lat man 2004
renovera och bygga om Smélten for utstallningsandamal. Syftet var ocksa att aterstalla den

till ett mer ursprungligt skick. For ritningarna stod arkitektbyran AIX.

8 Ur styrelseprotokoll § 3 19/6 1916
8 Se bild i avsnittet om byggnad 22 & 23
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Byggnad 21, "Smdilten”, maj 2008. Takvaningen tillkom 1944 och anknyter arkitektoniskt till den
samtida nitrolackfabriken. (Foto: Leif Bivegard)

Exterior byggnadsbeskrivning: Byggnaden bestér av en fristdende huskropp i en
vaning med ett entresolplan. Stomme, sockel och fasad bestér av en tjock mur av bearbetad
natursten och tegel. Fasaden mot norr har fem stora fonster omfattade med stickvalv och
fonsterbankar gjutna i betong. Fonstren har enkla svartmalade, sprojsade bagar av gjutjarn.
Takvaningen har fyra fonster med fyra langsmala lufter med béagar och sprojs av stal. | den
norra sidans fasad finns ocksa tva stora stalportar malade i gratt, &ven de omfattade av gjutna
stickvalv av betong. S6dra sidans fasad har fem igenmurade fonsterdppningar, i den Ostra
delen finns tva fonster som murats med glasbetong. Méarken fran igenmurade dorrar och
bjalklag fran tidigare omkringliggande byggnader finns synliga i fasaden. Langs den norra
fasaden loper ett skarmtak med korrugerad plat, vilandes pa stalbalkar fastade i huset och i
marken. Byggnaden har ett pulpettak dér halva sidan utgérs av en takvaning med ett lagre
takfall. Tva lanterniner finns i den brantare vastra sidan av taket. Taket har en bekladnad av
svart bandplat med falsningar. Likasa ar hangrannor, stupror och andra platbekladnader
utforda i svartmalad plat. Huset har tre aldre vitputsade skorstenar, tva stdende mot sodra
langsidans vagg och en mot norra sidan, krénen ar avtackta med falsade platbeslag.

Skador: Byggnaden ar renoverad 2004 och &r i gott skick.
Atgarder: Inga
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Smélten fran sydost, maj 2008. Fram till 1950-talet gick tomtgrénsen nagon meter ut fran byggnaden.
Har fanns en tillbyggnad av tra som hérde ihop med oljelagret pa den véastra gaveln.
(Foto: Jonas Vikstrém)
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Interiorbild fran
smedjan 1889. Har
fanns enligt ett
reportage i tidningen
Svea, tre
dubbelhardar, tva
ugnar, &nghammare,
hejare och en
angmaskin.
(Mustration ur Svea
Ilustrerad
Veckotidning 1889:4)




6.3. Byggnad 15, Forbandsfabriken
Uppford 1915. Arkitekt: Industribyrén. Entreprencr: Kretger & Toll

Forbandsfabriken fran sydvast, maj 2008. Trapphuset pa sodra fasaden har kvar sina spréjsade
fonster. Ett utstickande trapphus var egentligen inte férenligt med industribyrans idéer.
(Foto: Jonas Vikstrém)

Pa platsen for detta hus stod ursprungligen huvudbyggnaden till fastigheten Lévholmen.
Tidigare bendmnd Lustigkulla och som med sdkerhet fanns under det tidiga 1800-talet.
Enligt en lantmaterikarta fran skiftet 1872, 1ag en sodafabrik i denna byggnad. Samma
byggnad anvéndes senare som kontor i Palmcrantz & Co:s verksamhet.

AB Wilh. Becker hade redan innan tidpunkten for flytten till Lévholmen bérjat med
forbandsartiklar i liten skala. Lagret flyttades fran Pilgatan till Lovholmen 1904, och man
forlade till en borjan produktionen av dessa produkter till det gamla kontoret i fargfabriken.®
Affarerna gick mycket bra och sortimentet utokades. Redan 1905 flyttades produktionen till
den gamla sodafabrikens forsta vaning. Huset inrymde i 6vrigt expedition, lager,
kemikalielager och en portvaktarbostad®. D4 det férsta vérldskriget brot ut innebar det en
starkt 6kad efterfragan pa forbandsartiklar, vilket gjorde att man under 1914 beslét att utoka
produktionen och bygga pa huset. En annan bidragande orsak till att man behévde storre
lokaler var att den nya apoteksstadgan som trédde i kraft 1913. Denna innebar att monopolet

8 Ur "Ndgra data ur firmans historia”, ett P. M av H. Andersson, forvaltare p& AB Wilh. Becker
sedan 1909. Daterad 12/4 1944

8 Ur en text berattade av férbandsfabrikens forestandarinna Frida Johansson. Beckers arkiv. Ej
daterad
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apoteken hade haft pa forséljningen av vissa farmaceutiska produkter bréts, vilket gav AB

Wilh. Becker chansen att utoka verksamheten ytterligare. Ritningar pa tilloyggnaden

utfordes av arkitekt C. F Malm. Nar man pabdrjat byggnationen stotte man pa problem:”...

och da, under arbetets gang, tydligen visat sig, att den gamla grunden, under huset som

skulle pabyggas ar af sadan dalig beskaffenhet, att den beviljade pabyggnaden ej garna later
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Det ritningsforslag som godkandes for byggnation 1914 men som aldrig utfordes. (Ritning SSA)

Planerna pa ett nytt hus leder till anammandet av helt nya idéer som kommer pa modet vid
denna tid. Det ar tanken pa att bygga en rationell fabrik. Nu anlitades istallet Industribyran
och entreprendrerna Kretuiger och Toll, fér uppforandet av det nya huset. Férbandsfabriken
var genomtankt i minsta detalj, och uppvisade varje modernitet och framsteg tiden hade att
bjuda pa, och som en lyrisk rapportor skriver “enligt fackmans utsago kan vara ett monster
for hvilket europeiskt land som halst.”®* Byggnaden i fyra vaningar uppfordes med en
stomme av armerad betong och en fasadbekladnad av tegel.”* Redan i november 1915 stod
byggnaden klar for inspektion.

Fasadritningarna utfordes av Carl R. Lindstrom, Gvriga ritningar stod Industribyran
sjalva for. Betongstommen av s.k. Hennebique-system, utférdes av Svenska Betong-

Aktiebolaget.” Under arbetet med uppférandet av det nya fabrikshuset var produktionen

% Ansékan om bygglov fér uppforande av byggnad. Daterad 23/3 1915

% Svensk farg-teknisk tidskrift, nr.8 1916

% Kreliger & Tolls, och Stockholms, férsta byggnad helt utford i betongskelettkonstruktion var
Myrstedts & Sterns hus pa Kungsgatan, uppford 1909. Den forsta i Sverige byggdes 1897 i
Norrkoping

% Hennebique-systemet bygger pa en armerad, monolitisk betongskelettkonstruktion med platsgjutna
balkar, pelare och platta
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forlagd till lokalerna vid Mariahissen, och lagret till Hornsgatan 35. Inflyttningen till den nya
anlaggningen dgde rum i bérjan av 1916.

Forbandsfabriken 1916. Den strama arkitekturen har tydliga inslag av klassicism med indragna
partier i fasaden som visualiserar pelarkonstruktionen, och takfotslisten som associerar till kapital.
(Foto fran Maleriyrkets museum)

Husets Gversta vaning inrymde sjalva férbandsfabriken, i vaningarna under lag
farmaceutiska fabriken, laboratorierna och tekniska fabriken. Den farmaceutiska fabriken
producerade de lakemedel som bendmndes “fria handelsvaror”, vilket kunde vara salvor,
puder, desinfektionsmedel, harvatten mm. Den tekniska fabriken tillverkade bl.a. bonvax,
putsmedel, konstgddsel och andra véxtrelaterade produkter. Man kan bara spekulera i hur
den nya arbetsmiljon, med de stora fonstren, vitkaklade véggar och linoleumgolven
upplevdes av dem som jobbat mer eller mindre under skrubbliknande férhallanden. En av
byggnadsdetaljerna som tillhérde Industribyrans signum var det platta taket.** Taket kunde
darfor utnyttjas som rekreations- och matplats at personalen. Om det ndgonsin anvandes for
detta andamal har vi inte kunnat fa bekraftat. Pa taket fanns daremot under en lang tid ett
véxthus som anvéndes vid experiment med bekdmpningsmedel. Under slutet av 1930-talet
fanns planer att pabygga forbandsfabriken ytterligare en vaning, faktiskt innan andra
varldskrigets utbrott, men istallet flyttade man produktionen till hyrda lokaler pa
Lindhagensgatan 132. Lagret flyttade 1940 till tredje vaningen pa kontorsbyggnaden, och

1944 vidare till Mariahissen. | den gamla vaningen for forbandsfabriken lade man

% Takkonstruktionen kallas holtzcementtak, en konstruktion bestaende av flera lager av asfaltpapp
varvade med holtzcement, och med ett skyddande gruslager 6verst
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fabrikskansliet. | slutet pa 1940-talet skedde en strukturomvandling som tog fasta pa
fargproduktionen. 1949 lades stora delar den farmaceutiska fabriken ner, 1952 foljde
forbandsfabriken, och i stor utstrdckning &ven den tekniska fabriken. Férbandsfabriken
kommer darefter néstan uteslutande att inrymma laboratorier, kontor samt biblioteket.

Forbandsfabriken aj 2008. Utan de imponerande stora fonstren i 6versta vaningen tappar
byggnaden mycket av sitt ursprungliga uttryck. ( Foto: Leif Bivegard)

Forandringar: 1930 fick bottenvaningen en ny indelning av mellanvaggar. 1938 anlades ett
vaxthus pa taket efter ritningar av Industribyran. 1939 byggs forbandsfabriken om till ett
kansli. 1944 tillkom gangbron till nitrolackfabriken. 1950 byggs den andra och tredje
vaningen om till utvecklingslaboratorier, med ett bibliotek pa andra vaningen. Fonstren pa
dessa vaningar byttes samtidigt ut mot perspektivfonster, ”som gett ett betydligt ljusare
intryck &n de gamla, i sma rutor uppdelade fonstren.”% Ett stallverk adderades till
trapphusets Ostra sida 1960. 1970 byttes de sista spréjsade fonstren pa vaning 4 ut mot
mindre perspektivfonster. 1960, 1986 och 1990 skedde en rad interidra fordndringar,
laboratorier gjordes om till kontor och vice versa. 1990 revs den intilliggande byggnaden nr.
28, samt gangbron till nitrolackfabriken. *

Exterior byggnadsbeskrivning: Byggnadskroppen &r fristaende och bestar av fyra
vaningar, orienterad langs det tidiga 1800-talets strandlinje. Pa sédra langsidan finns ett
utskjutande trapphus.®” Stommen &r av armerad betong i ett monolitiskt pelare/balk-system.
Sockel av bearbetad betong c:a 5 cm ut fran liv. Fasadmaterialet bestar av rétt tegel lagt i

zz Internt P. M angéende ombyggnationen forfattat av chefsingenjoren Olof Gadd, daterad 26/10 1950
BNA
% Négot som egentligen strider mot Industribyrans formspréak och teorier
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munkforband. Mellan ett par av vaningarna léper putsade gordelband avfargade i gratt.
Putsade partier aterkommer ocksa i enfang mot tak och i en del fonsteromfattningar. | den
norra, Ostra och vastra sidans fasader ar de ickeb&rande mittpartierna indragna vilket
fortydligar pelarkonstruktionen. Fasaden avslutas i en klassicerande takfotslist. Fonstren &r
kopplade och av enluftstyp, i trapphuset sitter de ursprungliga tvaluftsfonstren med sprojs.
Alla fonster ar rodmalade, likasa fonsterblecken av plat. Byggnaden har ett terrasstak med en
tackning av grus. Pa taket och langs trapphuset finns det diverse installationer som ror
ventilationen av huset. P& 6stra gaveln finns det brandstegar utférda i galvaniserat och malat
stal. Portar ar av stal och aluminium. Ett mindre skarmtak sitter ovanfor porten i trapphuset.
Takavattningen sker med fyra stupror av svartmalad plat.

Skador: Byggnaden ér i ett gott exteriort skick. Flagnad farg forekommer sporadiskt pa
fonsterbleck, samt pa puts vid entrén. Puts kring porten vid entrén visar ocksa upp
vittringsskador, sannolikt beroende pa felaktig avslutning pa stupror. Betongsockeln pa
stallverket har stora skador, genomgaende sprickor pa flera stallen och &r bitvis urlakad och
sondervittrad. Skador pa tegel i taklist pa norra langsidan, harror fran bristfallig
takavvattning. Ett fonsterglas ar sonder i trapphuset.

Atgarder: Det mest akuta ar ett &tgardande av takavvattningen vid entrén for att undvika
ytterligare skador. Omputsning och malning av de skadade partierna vid samma entré.
Skadade partier pa sockeln till stallverket knackas eller bilas ned och gjuts om med cement.
Kontroll av ursprung till vattenskador pa taklist, kan redan vara atgardade. Byte av skadat
fonster.

6.4. Byggnad 1, Kontoret.
Uppford 1916. Arkitekt: AB Industribyran. Entreprenor: Kreltiger & Toll.

| samband med den 6kade forbandsproduktionen under forsta varldskriget hade lokalfragan
blivit ett allt storre problem. Forbandsfabriken behdvde ett storre lager, fargtillverkningen
och de kemiska produkterna kravde ocksa mer plats. Beslut togs darfor att man i samband
med uppfdérandet av den nya férbandsfabriken, dven skulle uppfora ett nytt centrallager, en
byggnad som ocksa kunde rymma huvudkontoret.

Nagot maste sagas om dem som holl i planerna och ritningarna for det nya bygget, AB
Industribyran, och T. A Bergen, som var dess tekniske chef. Industribyran bildades 1912 av
Sveriges Industriférbunds chef Erland Nordlund. Man sag ett behov av att fornya industrin i
Sverige och ge den en modern organisation. Man sneglade pa USA och den rérelse som
uppstatt kring Frederick W. Taylor, och bilproducenten Henry Ford, vilka sag industrin som
ett noga utréknat och rationellt produktionssystem, och dar industribyggnaden var en ytterst

viktig komponent. Henry Ford sg tidigt vikten av en optimalt utformad fabriksenhet och
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knot arkitekten Albert Kahn till sig. Tillsammans fornyade de sattet att bygga industrier pa,
och Fords fabriker i Highland Park i Detroit, blev en forebild for den nya tiden. Arkitektens
roll nedtonades och det vetenskapliga och det ingenjorsméssiga arbetet blev det centrala.

”Lopandebandsprincipen”, som klingar illa idag, var det hogsta goda.

gl

Kontorsbyggnaden 1917. Méaktig arkitektur reser sig pa Liljeholmen. Klassiska former, komplett med
kraftig sockel, lisener, arkitrav, fris och gesims! (Foto fran Maleriyrkets museum)

T. A Bergen studerade under slutet av 1800-talet, endast 15 ar gammal, industriplanering och
byggnadskonst i USA. Han jobbade pa en kand konsultfirma i Boston fram tills att han
varvades till Industribyrans tekniske chef 1913. Beckers byggnader ar tillsammans med AB
Baltics fabriker i Sodertaljde, de forsta han far i uppdrag. Tillsammans med fornyarna och
byggentreprendrerna Kretiger och Toll, blir de det "’hetaste” man kan uppbringa vad giller
industribyggande i Sverige. Ivar Kreliger hade likt Bergen studerat i USA i borjan 1900-talet,
och traffade dar Julius Kahn, bror till namnde Albert Kahn, och blev intresserad av hans
metoder att armera betong. Han tar med sig erfarenheterna fran USA och introducerar bl.a.
Kahns diagonaljarn pa den svenska marknaden. Ett citat ur en skrift av Bergen fran 1918 kan

sammanfatta hela ambitionen.

“Byggnaderna maste betraktas sdsom en del av en enda stor industriell
maskin, i hvilken var och en av de manga arbetarna och verktygen uppfyller
sin bestdmda funktion, och vars syfte bor vara att mojliggora ett harmoniskt
samarbete, &gnat att vinna storsta mojliga effekt, med minsta mojliga totala
kostnad. ” %

% T.ABergen, Grunddragen for planering, konstruktion, uppférande och utrustning av
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| arkitekturen hos Industribyran ser man mycket av de amerikanska forebilderna. Den &r
karakteristisk trots att man anvénder sig av flera konsulterande fasadarkitekter som Erik
Hahr, Cyrillus Johansson och Carl Lindstrom, som ritade Beckers hus. Skall man ndmna
nagra gemensamma drag ar det den narmast klassiska hanteringen av volymerna, en
rektangular huskropp med proportioner som for tankarna till ett grekiskt tempel. Fasaderna
ar stramt klassicerande med stora vertikala fonsterpartier, framhévande de barande pelarna,
och utskjutande kraftiga taklister. Vertikaliteten bryts ofta med detaljer som putsade
gordelband och kraftiga socklar. Oversta vaningen avviker exteriort genom att antingen
goras hogre, som i forbandsfabriken, eller som en lagre attikavaning, som pa kontorshuset.

Denna utlaggning for att ge en bakgrund at de stravanden AB Wilh. Beckers ledning hade
med sitt industrikomplex aren kring 1915. Fargfabriken, trots endast lite drygt 15 ar pa
nacken, maste ha tett sig mycket gammalmodig. 1918 byggdes den mycket riktigt om.

Den nya lager- och kontorsbyggnaden tjanade till stérsta del som lager med expedition.
| versta vaningen lag huvudkontoret med inkdps- och forséljningsavdelningar. Ovriga
vaningar upptogs av, raknat uppifran, tekniska fabrikens lager, lack- och fernisslager,
kemikalielager, samt pa bottenvaningen oljelager, lagerexpeditionen med packrum och
lastkajer®. P4 forsta vaningen lag personalmatsalen, och en portvaktsbostad fanns inrymd pa
bottenvaningen, direkt till hoger om huvudentrén. Allt ordnat enligt Industribyrans
effektivitetsprinciper. Trapphus, hissar och omkladningsrum m.m. hamnade foretradesvis pa
gavelsidorna, och en relativt smal huskropp parad med stora fonsterytor gav ljusa miljer.
Ventilation och brandskydd var andra prioriterade omraden.

Sektion av kontorsbyggnaden.
Kreuger & Toll anvénde oftast
ett haltegelbalklag till sina
byggnader. Halteglet kringgdts
med betong och armeringsjarn.

gosee “| Kallarvéningen fick en
mushroom-konstruktion for att
_-)EKTION- f& en hogre takhojd.

(Ritning BNA)

industribyggnader. Sv. Ind. férb. avd. Organisation no. 13, sid. 2
Bottenvaningen utfordes i en s.k. mushroom-konstruktion, vilket medgav hégre takhojd i
forhallande till vaningshajden, och ett minimerande av tvargaende balkar
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Kontoret och bokfoéringssalen 1917. Ljus och rymd, med mycket glas och spréjs. Lanterninen gav ljus
till den inre delen av vaningen, man fick darfor inga mérka och ineffektiva ytor. Bergen lamnade inget
at slumpen, t.0.m. lampskarmarnas vinklar och placering var noga utraknade. (Ur Beckers arkiv)

Efter hand avvecklades lagret, uppképen och den dkade fargproduktionen ledde till en allt
storre administration. Allt detta krdvde en 6kad kontorsyta, och sedan mitten av 1960-talet

har byggnaden i huvudsak denna funktion.

[

- -

Fonsterbyte 1954 i vaning 2.(Ur Beckers arkiv)

Forandringar: En butik adderades pa husets framsida, vi har inte hittat ndgot om denna

andring i arkiven. troligtvis redan pa 1920-talet. Med utgangspunkt i bildmaterialet som vi
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har, kan vi sluta oss till att butiken endast fanns under en kortare period. 1923 byggs
lastkajen om. Efter forbandsfabrikens flytt till Kungsholmen 1944 byggs tredje vaningen om
till en administrativ enhet. Efter kdpet av foretaget Arvid Lindgren, ville man flytta deras
huvudkontor fran Grevgatan till Lovholmen. Eftersom stora delar av den kemisk-tekniska
och farmaceutiska tillverkningen lades ner i slutet av 1940-talet frigjordes stora lagerytor i
byggnaden. 1954 bygger man darfor om vaning 2 for att inrymma Arvid Lindgrens stab,
samtidigt flyttar man ner underbolaget Ferbos avdelning till denna vaning. Vaning 3 byggs
ocksa om for att harmoniera med den nya organisationen. Vad exterioren betraffar far

ombyggnaden konsekvensen att de gamla spréjsade fonstren pa vaning 2 och 3 tas bort:

”Da det visat sig att géra erforderliga forbattringar pa de nuvarande fonstren, till
rimlig kostnad, kommer dessa att utbytas mot perspektivfonster av samma typ som
finns i laboratoriebyggnaden, varvid det alltsa blir 2 perspektivfonster dar det nu
finns ett stort fonster. Detta mdjliggdr ocksa inredandet av halften sd stora rum. '

P liknande vis byggs huset om 1961 och 1962, d man renoverar vaning 1 respektive
vaning 4. 1962 rev man den gamla lastkajen, nr.1A, vid vastra sidans bottenvaning, och
uppforde lagerbyggnad nr.2. 1969 byts fonstren pa vaning 5 ut. 1972 tillkom soprummen pa

gavlarna. 1989 forandrades hela omradet stort, och kontoret fick bl.a. vaktkuren pa den ostra

gaveln som tillskott.

&

e —
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st béif('jnster, har byggnaden

Kontorsbyggnaden fran vster, maj 208. Trots stora ingrepp, fram
kvar mycket av sitt forna uttryck. (Foto: Jonas Vikstrom)

100 Farg och Forum nr.5 1954
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Byggnadsbeskrivning: Byggnaden som har sin huvudfasad at séder, mot Lévholmsgrand,
utgors av fem vaningar. Stomme av armerad betong i ett platsgjutet pelare/balk-system.
Sockelns nedre del bestar delvis av ett morkgratt rusticerande parti med synliga stenar
ingjutna, delvis slatputs avfargad i ljusgra nyans. Mitt pa sodra fasaden finns ett entréparti i
tung nationalromantisk stil utford i bearbetad granit och betong. Entréporten ar av aluminium
med glasfyllningar. Portar i stal finns ocksa pa de vastra och stra gavlarna. Byggnadens
pelarsystem och kraftiga taklist framhévs i fasaden, och ar kladda med rétt tegel lagda i
munkférband. De indragna fénsterpartierna och detaljer i listverk har slatputs i gult.
Fonsterutfyliningar av eternit. Fonstren ar kopplade enluftsfonster malade i gront. Terrasstak
som ar grustackt. Pa taket finns ocksa en lang lanternin som inte langre utnyttjas. Fyra
kraftiga stupror pa vardera langsida skéter takavvattningen, och ar utforda i gronmalad plat.
Pa vastra gaveln finns en tillbyggnad med skarmtak.

Skador: Byggnaden ér i ett gott skick. Av estetisk karaktar och med lag prioritet, ar en
smarre stotskada pa betongpelare i entrén, formodligen har den blivit pakord med lasthil el
likn.

Atgarder: Lagning av skada vid entré.

6.5. Byggnad 27, Nitrolackfabriken
Uppford: 1944. Arkitekt: Giertz & Tesch, Odeens Ingenjérsbyréd AB. Entreprendr:
Hamnbyggnadsbyran.

Succén med Beckolacken som introducerades 1926, och uppkdpet av Fernissaktiebolaget
Ferbo 1929, krévde storre ytor for den cellulosabaserade produktionen. Man hade byggt om
fargfabriken 1929 for att for att rymma produktionen av sprit- och cellulosalacker, men den
allt storre produktionen, framst till mébelindustrin, kravde béttre produktionsforutséttningar.
Det var ocksa i linje med foretagets program for nybyggnad och modifiering av
anlaggningarna pa Lévholmen.

Tillverkningen av nitrocellulosabaserad féarg var vansklig da bade bindemedlet och
lésningsmedlen var extremt brandfarliga. Namnet nitrocellulosa antyder slaktskapet med
sprangamnet bomullskrut. Darfor gavs arbetet med konstruktioner och utformning av
byggnaden speciellt stor omsorg. Man anlade fabriken minst 15 meter fran annan byggnad,
tankarna for 16sningsmedlen gravdes ner och fick en betongskarm mot huskroppen. Andra
detaljer var sjalvstangande branddorrar och luckor med smaltlas for att forhindra luftdrag vid
brand, explosionssaker belysning m.m. De fristdende trapphusen pa gavlarna, utformade som
betongror, naddes fran varje vaning. Fran dverbyggnaden fanns flera brandstegar ner till

roret.
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Nitrolackfabriken maj 2008. Funktioalismn a néttbholme. HristeII nterbnd i livmed
fasaden, ett signum for funkisfabriken. Ventilationstrummor, telferbalk och sk&rmtak &r borttagna.
Evakueringsroret pa den vastra sidan ar inbyggd med plat. (Foto: Jonas Vikstrom)

Ventilationen var ocksa betydelsefull, bade for arbetsmiljon och av brandsékerhetsskal. |
vissa utrymmen hade rummen en luftomsattning av 40 ganger per timme. Ingen luft fick
ateranvandas, vilket ocksa satte stora krav pa varmesystem och isolering. Till stor del
byggdes den nya angpannecentralen med LaMont-pannan, for denna fabriks skull daven om
den forsorjde 6vriga byggnader ocksa.'®* For att spara viarmeenergi isolerades taket forst med
ett lager med cellbetong, ovanpa detta en membranisolering och ytterst ett lager med
skyddsbetong.

Aven andra omstandigheter forsvarade arbetet med uppforandet. Den naturliga
strandlinjen hade flyttats ut i etapper for att fa rum for verksamheten. Utfylinadsmassorna av
sprangsten och lerbotten ddg inte som grundlaggning, varfér man var tvungen att pala med
speciella pélar genom sprangstenslager och lera ned till berg, vilket var upp till atta meter.’?
Palarna fylldes sedan med betong.

Eftersom hela kallarplanet och den ursprungliga bilnedfarten, idag igenfylld, ibland
ligger under Mélarens hogsta vattenniva, formades detta som ett trag av vattentat betong.
Hela grundldggningen och béarigheten i stommen har gjorts for att klara ytterligare

pabyggnad med en vaning, vissa kallor sager hela fyra vaningar!'®

10 yr Affarsekonomi, Moderna Industribyggnader, nr.11 1945
102 Palarna var av s.k. Kasten-typ, dvs. stalpalar med ladprofil
193" Odeens Ingenjorsbyra AB, bygglovsansokan 1944, BNA
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Sektion av nitrolackfabriken. Har kan man se palarna och den betongkapsel som omsluter
tankarna for fortunningsmedel. Kallarvaningen och bilnedfarten gjordes vattentata. Detta
kréavdes da bottenvaningen stundom Iag under Mélarens hogsta vattenstand. (Ritning BNA)

Om Forbandsfabriken och Kontorsbyggnaden representerar den rationella fabriken, sa
representerar Nitrolackfabriken den funktionella fabriken. Har har ingenjérerna pa Beckers
fatt ett stort inflytande pa utformningen, expertisen fanns sa att saga, redan i huset.
Tillverkningsprocessen I6pte vertikalt i fabriken, uppifran och ned. De flytande
varuintagen, vanligen fortunningsmedel, lag pa kajsidan och skedde genom tankar, latt
atkomliga fran tankbilar och batar. De torra ravarorna kom med lastbilar till nedfarten pa
sodra sidan. Fortunningsmedlen pumpades sedan fran en station ut till tappstéllena pa fjarde
vaningen, de torra eller trogflytande befordrades med hissar. Dar krossades och blandades
huvudingrediensen, resiniten, med fortunning i stora cisterner. Man kunde ocksa anvéanda en
s.k. stamldsning. Till 16sningen tillsatte man mjukningsmedel och ytterligare fortunning,
varefter den filtrerades. Lacken kunde sedan levereras i klar form eller pigmenteras. | den
éverbyggnad som finns pa huset, och som har luckor pa vastra sidan, satt en telferbalk som
I6pte genom det Gvre cisternrummet. Denna tjdanade som en transportlina ét cisterner med
l6sningar eller fardiga lacker, och kunde darfér genom att den behandigt skéta in- och

utlastning fran denna vaning.
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Forandringar: 1960 byggs ett nytt laboratorium i bottenvaningen. Samtidigt bilar man upp
golv for tre cisterner pa vaning 2. 1970 bygger man till ett skarmtak pa den sodra sidans
entré. En omfattande ombyggnad sker 1990, da huset till stor del omvandlas till en
tankstation. Bjélklagen mellan bottenvaning och andra vaningen bilades bort, och fylldes
med 8 stora cisterner och tankar som skulle férsérja byggnad 35 med ravaror. Byggnaderna
sammanléankades darfor ocksa med den platinkladda bryggan som nu gar emellan dem.
Samtidigt gjordes vaning 3 om till kontor. Fasaden pa sddra sidan férandrades ocksa. Den
tidigare nedfarten fylldes igen och rampen med den nya entrén tillkom. For ritningarna stod
Myrenbergs Arkitektbyra och entreprendr var J & W.

Exterior byggnadsbeskrivning: Byggnaden ar orienterad i dst-vastlig riktning, och ar
utford i fyra vaningar, plus ett indraget takplan utformad som en 6 ¥2 meter bred
dverbyggnad. Grunden ar palad med stalpalar ned till berg. Stomme av armerad betong i
fackverk, konstruerad for att klara pabyggnad med en vaning. Sockeln &r gjuten i betong.
Fyllnadsvéggar av 1 %2-stens roda murtegel lagda i munkférband. Fonstren som &r
rodmalade, har dubbla och kopplade bagar av tr&, och formerar sig i fonsterband som I6per
langs husets norra och sodra fasad. Taket har tva fall dar den Gvre delen &r ett sadeltak tackt
med plat, den undre ett terrasstak av grusbelagd betong. Avvattningen sker med inbyggda
stupror. Pa gavelsidorna loper fristdende trapptorn av betong, avsedda att sékra evakueringen
av personalen vid brand eller explosion. Pa sédra fasaden finns en betongramp och en trappa

som leder upp till entrén. Entrén ar indragen i fasaden, och har ett ramverk av stal och
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fyllnader av glas och skivor. Langs norra sidans bottenvaning ligger tankrummet och
utrymmen for annan processteknisk utrustning. Dessa ar gjutna i betong och gar nagon meter
upp ovan jord, i vilka det sitter diverse anslutningar for dverforing av ravaror. Har finns
ocksa en trappa upp till den forna lastkajen samt en trappa ned till tankrummen. Pa den hogra
sidan av byggnaden finns ett tankrum tackt av korrugerad plat. | fasaden finns ocksa en port
och ett par storre fonsterpartier igensatta med skivor. Nitrolackfabriken ar i den 6stra gaveln
sammanbunden med kallagret, byggnad nr. 39. Den vastra gaveln har en balkong med
stalracken, och ar i forsta hand avsedd som nodutgang fran 4:e vaningen samt takvaningen.
Takvaningens tidigare utlastningsluckor i cisternrummet finns bevarade, och utrymmet har

glasats in. Vid gaveln ansluter en platkladd bro med byggnad 35.

Nitlackfabriken
plantering. (Foto: Leif Bivegard)

Skador: | stort sett gott exteriort skick. Skador finns pa sockel, framst vid rampen till entré.
Fonster har sporadiskt flagnande farg pa bage och karm. Den norra sidans fasad har smarre
saltutfallningar ur tegel. De med skivor igensatta fonstren pa den norra sidans fasad ar
trasiga. Glas i ett fonster pa samma fasad trasiga. Flagnande farg pa tankrummets
Overbyggnad. Tak har inte besiktigats.

Atgarder: Av akut karaktar &r byte av de bristfalliga skivor och trasiga fonster p& den
norra sidans fasad. Av mindre bradskande karaktar ar reparation av sockel vid entré och

ommalning av daliga fonster.
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Nitrolackfabriken frén sydost. Aldre bilder visar ofta upplag for ravaror och fardiga produkter Gver
hela omradet. Foto fran mitten av 1950-talet. (Ur Beckers arkiv)

6.6. Byggnad 33A, Angpannecentralen
Uppford 1945. Arkitekt: Giertz & Tesch, Odeens Ingenjorsbyrd AB. Entreprenor:
Hamnbyggnadsbyran.

Né&r man uppforde den nya fabriken for nitrolack, planerades &ven en ny varmekraftcentral.
Nitrolackfabriken slukade stora mangder energi och de 6vriga lokalerna hade bristfélliga
eller gamla vérmesystem. Samma arkitekter och ingenjorer som anvéndes till
nitrolackfabriken fick uppdraget till uppforandet av &ven denna byggnad. Arkitektoniskt
anknyter den till de av Giertz & Tesch nyuppférda eller ombyggda byggnaderna nr. 27, 21
och 5, med de stora glasytorna pa sédra och norra fasaden, och det handslagna teglet. Enligt
gammalt bildmaterial putsades hela byggnaden tidigt, trots att originalritningarna visar
tegelfasader mot norr och séder. Putsen pa dessa fasader togs bort vid pabyggnaden 1952.
Gavlarna har dock forblivit putsade i vitt. Den gamla maleriverkstaden fran Palmcrantz tid,
nr. 24, revs och det sista av berget sprangdes bort for att fa plats med det nya huset. Sjalva
hjértat i panncentralen var angpannan. Den var av LaMont-typ och kunde leverera stora
méngder varme till hela omrédet."® Fran bérjan var den kokseldad, men konverterades till
oljedrift tidigt pa 1950-talet. Nar denna modifiering utfordes tillkom det cisternhus som kan

ses pa norra sidan mot skorstenen.

104 Bestalld ifran Svenska Maskinverken i Sédertalje. Farg och Forum sept. 1945.
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Sjalva skorstenen var en omskriven detalj i
byggandet. | ett reportage i tidningen SE berattas
det om att det gick at 14 000 tegelstenar for bygget,
och att det tog fem veckor for de fyra murarna att
resa den 40 meter hoga skorstenen. P& bilden intill
visas murarbasen Ferdinand Jansson i full fard
med att lagga radialtegel, det speciella
skorstenstegel som ger runda skorstenar.
Fotografen fran SE visar pa mod da han
balanserar nastan 40 meter upp i luften for att fa en
bra bild.(Ur Beckers arkiv)

Forandringar: 1951 installerades nya oljecisterner i angcentralen. 1952 pabyggdes huset
med en vaning som anvéandes som lager. Fran denna gick en gangbro over till den gamla
fargfabriken. Ombyggnaden stod Hamnbyggnadsbyran for. 1958 byttes pannan ut till en
automatisk varmvattenpanna som fungerade dygnet runt. Pannan forsorjde alla lokaler utom
byggnad nr. 23 och oljefernissfabriken nr. 21."%° P& 1990-talet byggdes delar av huset om till
kontorslokaler, och atskilligt forandrades, bl.a. tillkom fonsterpartierna pa gavlarna och taket
lades om med falsat plattak med bandtackning. Ursprungligen hade det en taktackning av
asfaltpapp, vilket forstarkte intrycket av uthuskaraktér. Det stora glasade partiet i den sddra
fasaden byttes samtidigt ut till nya kopplade fonster med isolerglas

Exterior byggnadsbeskrivning. Byggnad med tva vaningar plus en suterrangvaning.
Den har en tillbyggnad med en vaning pa norra sidan. Stomme av betong och tegel. Sockeln
ar putsad och avfargad i morkgratt, likasa gavelpartierna ar putsade men med en ljusgra
nyans. Gavlarna har tre stora indragna partier, blinderingar, i fasaden. Den norra och sodra
fasaden &r klddda med rott tegel. De stora sprojsade fonsterpartierna i sédra fasaden, som
minner om byggnadens forna funktion, har numera kopplade trdbagar med isolerglas. | denna
finns ocksa entréporten. Fonstren pa vastra gaveln ar har tva mittposter med tre lufter
vardera. Pa den dstra gaveln finns samma typ, i entrévaningen sitter det ocksa sprojsade

enluftsfonster med fyra glas.

195 Farg och forum, nr.5 1958
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Angpannecentralen 1951. Sedd fran sydost. Notera den smala vagen, och dven gangbron mellan
fargfabriken och angcentralen. Vitputsade pelare i fasaden och stora kvadratiska glasytor, vilket
aterkommer i gavlarnas utformning. (Ur Beckers arkiv)

Den 6vre vaningen har pa den sodra och norra fasaden tvaluftsfonster med mittpost.
Samtliga fonster ar utforda i tra som rédmalats. En stalport till underliggande vaning finns
vid vastra gaveln. Aven suterrangvaningens gavel har en port. Taket ar ett relativt flackt
sadeltak, som har en tackning av svart falsad bandplat. Utbyggnadens tak pa den norra sidan
har ett pulpettak, likaledes tackt med svart bandplat. Stupror och 6vriga platarbeten ar ocksa
utforda i svart plat. Kronan pa verket ar den tillnérande skorstenen. Den ar enligt uppgifter
40 meter hdg och har en basdiameter pé 3 % meter, och vid toppen 1 % meter.'® Skorstenen
ar murad med rétt radialtegel, och renoverades med stod fran Lansstyrelsen pa 1990-talet.

Skador: Byggnaden ar i ett gott skick. Det finns dock skador pa suterrangvaningens
puts- och fargytor, i synnerhet mot sdder. Skadorna &r delvis vittrad och nedfallen puts,
saltutfallningar och fargflagning, dock pa ett begransat omrade. Skorstenen skall enligt
uppgift vara utsatt for frostsprangning, med nedfallande tegel som féljd. Den &r idag inkladd
med en gron vav.

Atgarder: Nedknackning och omputsning av skadade partier i sockel. Analys av orsaker
till flagning och skador pa fargskikt. Formodligen beror problemen pa fuktvandring som inte

kan diffusioneras ut ur murputsen. Nedskrapning och ommalning med lampligare farg.

106 Fakta fran tidningsartikeln i SE, 1946. Ur Beckers arkiv
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Skorstenen stryks med kokt linolja med en tillsats av 10 % standolja, eller malas, for att

minimera fuktintrdngning i teglet.

2
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klarar trafik

Angpannecehtralen fran sydost, maj 2008. Vé‘\geh till hoger breddades bé 1990-talet
med langtradare. (Foto: Jonas Vikstrém)

Foto taget fran nordvast, fran 1951. Utbyggnadens gamla utforande med stora
sprojsade glasytor och ramverk av stal. De indragna partierna i gavelfasaden
adderar mycket till byggnadens arkitektoniska uttryck.(Ur Beckers arkiv)
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6.7. Byggnad 35 och 36, Magasinet, "Spred-fabriken”.
Uppfort i tv& etapper 1951-53. Arkitekt: Nils Tesch, Lindbergs Ingenjorsbyra. Entreprendr:
Gabriel Nandorf, SIAB.

En i alla avseenden markvardig byggnad. Den skiljer sig arkitektoniskt avsevart fran den
aldre bebyggelsens, ndstan romantiska, rodteglade “’rohbau-arkitektur”. FOresatserna var &n
en gang hos AB Wilh. Becker att ta fram det framsta som gick att fa i industribyggande.
Ambitionerna var hdga och det skulle manifesteras i huset som byggdes. Arkitekten som
anlitades var an en gang Nils Tesch med stab. Nu kom man att inspireras av det den senaste
riktningen inom arkitekturen, brutalismen, dar den rda betongens ohéljda kraft skulle synas i
fasadernas formsprak. Konstruktiva element som pelare och balkar skulle inte ggmmas under
puts och tegel, utan tvartom vara synliga i fasaden. Man kan, da man beténker konstrasten
mot det lilla idylliska samhéllet Grondal, faktiskt bli férvanad 6ver foretagets djarvhet. Men
egentligen markerar byggnaden det som skedde i samhallet i stort, och som blev startskottet
for det som brukar bendamnas rekordaren, med storskalighet och rationalisering som
ledstjarnor. Detta nya maste ju pa nagot vis manifesteras, och darmed distansera sig fran det
gamla. Fran skjulen, fran skrapiga lager och tillfalliga l16sningar, fran tra till betong. Man rev
i city och byggde skyskrapor och man rev pa Lévholmen och byggde magasinet, byggnad

Konstrasterna mellan gammalt och nytt ar slaende da det nya lagret byggdes.
Hastar och gamla vagnar anvandes i vissa fall fortfarande. (Ur Beckers arkiv)
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Behovet av lagerlokaler har alltid varit stort vid fargtillverkningen, da bade ravaror och den
fardiga produkten maste forvaras nagonstans innan den expedieras eller anvands. Man hade
utomhuslager pa kajer och lite varstans, det fanns ocksa flera lagerbyggnader i plat och tra,
men man behdvde mer plats. Lagret i byggnad nr. 1 stod ocksa i begrepp att omvandlas till
en ren kontorsbyggnad, sa behovet av ett nytt centrallager var stort. En anledning till att
huset blev byggt mer eller mindre som en bastion, var att nitrocellulosalackerna var
explosiva och brandfarliga. Man hade darfor tidigare tvingats hyra lager av Nitroglycerin
AB:s fabriker i Vinterviken nagra kilometer bort. Styrelsen godkande darfor 1950 ett anslag
pa 830 000 for uppforandet av en ny lagerbyggnad.'®” Under planeringsarbetet framkom det
att viss produktion ocksa kunde forlaggas i huset, till att borja med blev det kittfabriken som
flyttade dit. Den forsta av manga. Den skulle senare rymma produktionen av den
licensproducerade latexemulsionsfargen Spred, vilket ocksa gav smeknamnet ”’Spred-

fabriken”. Aven tillverkningen av Egnahemsfargen, flyttades under tidigt 1950-tal hit.

| fredstid anvandes det atombomssakra ékyddsrummet som magasin for hitrolackprodukter.
Tva oidentifierade man poserar vid nedgangen till skyddsrummet. (Ur Beckers arkiv)

=97

Byggnad 35 och 36 byggdes i tva etapper, beroende pa restriktioner fran myndigheter,
mellan 1951 och 1953. Problem likande de vid byggandet av nitrolackfabriken fanns ocksa
har, da huset delvis byggdes under vattennivan. Huset star grundlagd i med plintar pa tre
punkter at 6st och norr, dar de diagonala pelarna fordelar krafterna som pa en bro. Man far
darmed ocksa stora fria utrymmen for lastkaj och garage. At Séder och vaster ligger den

direkt pa berg.

97 Internt PM signerat Lage Rinaldo, 19 sept. 1951. Det visade sig bli betydligt dyrare, narmare 1,5
milj. kronor totalt.
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Det nya huset blev en mindre sensation da det ocksa kom att rymma Sveriges forsta
fristdende atombombssékra skyddsrum. Kallaren fick tjocka vaggar och valv av betong
forstarkta med 3 200 ton granitblock. Dessa togs fran ett bergskyddsrum som sprangdes ut
vid Slussen. Aven bjalklagen och valven i de sex ovanliggande véningarna gjordes kraftigare
for att klara av bomber med fordrojd sprangverkan. 1 000 personer skulle det nya
skyddsrummet kunna rymma, vilket dven skulle komma de boende i Grondal till godo. Hela
arbetet planerades i samrad med sprangamnesinspektion, civilférsvar och brandmyndigheter.
Till det nya lagret flyttades, férutom de av 1:a klass brandfarliga &mnena, konstnéarslagret
med bade normalférger, stafflier och pannaer. Man avvecklade darfér lokalerna vid
Mariahissen. Kemikalielagret, Jofur-lagret, farglagret och det sista av sjukvardslagret, var
andra utspridda enheter som hamnade har. Som sagt, inom kort kom dven en produktion av
emulsionsfarger igang i byggnaden. Spred-fargen blev en succé, mycket tack vare en
framgéngsrik marknadsforing, och snart blev huset synonymt med ”Spred-fabriken”. Det nya

huset blev darmed i dubbel bemarkelse en symbol for den nya tiden, en tid med nya material

och produktionsmetoder.
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Etapp 2 under uppbyggnad. Byggnaden har ett forstarkt pelare/balksystem som ar gjuten pa plats.
Tva av fasaderna hade raka pelare, tva hade diagonala. Till hoger ses de stora granitblock som géts
in dver skyddsrummet.(Ur Beckers arkiv)

— oo oty

Sedan magasin 35 och 36 stod fardiga 1954, har byggnaden i olika skeden tjanat som bade
ravarulager och fargfabrik. Till det skall laggas en rad andra funktioner som tubfylIning,
etikettering mm. Dessutom fanns bade en verkstad och ett produktionslaboratorium har. Den

s.k. vita linjen”, en fabrikation av Vit basfarg, bade vatten- och lacknaftabaserade, gick
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genom byggnad 36. Anda fran taket ned till vaning 2, stréckte sig cisterner med ravaror. Hela
produktionen skéttes fran ett kontrollrum. | bottenvaningen pa byggnad 35, med in- och
utfart pa den norra sidans, 1ag ursprungligen garaget for hela AB Wilh. Beckers flotta av
leveransbilar. Efter 1990 lag har delar av det flytande ravarulagret.

"Spred-fabriken” maj 2008. Sodra fasaden med garage i suterrdngvaning. Fortfarande upplevs huset
som nyskapande och extremt. (Foto: Leif Bivegard)

Forandringar: Byggnaden &r idag stort sett oférandrad vad galler exteriéren, och framstar
lika modern och avantgardistisk som nagonsin forr. I ett reportage om anléaggningen fran
1954 i branschtidningen Férg och Fernissa, menade man att huset forde tankarna till ” en
packlada eller gammalassyriskt tempel”, och att kontrasten mot de “ruttnande béthus i
Norden Venedig”, som 14g i hamnen mitt emot, och som mérkligt nog finns kvar an idag, var
oandligt stor.® P& ndgot vis méste dock det brutala intrycket varit for magstarkt for
foretaget. Ett omalat betonghus, graare an en hostdag, pa en byggnad som tillverkar férg, en
paradox man kanske inte kunde sta ut med. Eller sa vantade man bara att den starkt alkaliska
betongytan skulle bli mindre aggressiv sa att fargen skulle fasta? Hur som helst ansokte man
om bygglov for ett ommalande av fasaden 1957. Den malades med den egna PVA-fargen
Scottex, och blev gul och ljust gra. Den kande byggherren i Grondal, Olle Engkvist,
uttryckte sin gladje 6ver férandringen.'® 1960 bilades golv upp for cisterner pa vaning 3.
1965 byggs den nya fargfabriken, vilken infogades till husets sdra sida. | samband med

198 Farg och Fernissa nr.10 1954
199 yr Fargen fullandar formen, reklamblad fér betongmélning med Scottex, 1957.
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detta avvecklade man skyddsrummet, som blev till tvétt- och omkladningsrum for
personalen. Nasta bygglov beviljades for installation av ytterligare cisterner, vilket skedde
1974. Aven 1984 skedde en ombyggnad for “anordnande av cisterner” i nr. 35, 36 och 38.
1990 sammanlénkades huset med nitrolackfabriken, i den kanske mest omfattande
fornyelseprocess som skett pa omradet. 1994 utfors en restauration av ytskikten pa fasaderna
pa samma byggnader.

Exterior byggnadsbeskrivning: Byggnad 35 och 36 &r att betrakta som en enhetlig
byggnadskropp, och éar i sin sédra &nde hopbyggd med byggnad 38. Den ar utford helt i
betong och har 6 vaningsplan plus en suterrangvaning. Grundlaggningen ar gjuten direkt pa
berg under vattennivan. Grund, sockel och bottenvaning ar i byggnad 36 forstarkta med 1,5
meter tjocka betongmurar och valv, forstarkta med granitblock. Stommen &r i 6vrigt utford i
ett platsgjutet pelarsystem av armerad betong. Fasaden ar utford helt i betong, men till
skillnad fran funktionalismens slatputsade véaggar, anvander man sig har av betongens egna
raa yta, med spar efter gjutformar, som en del av uttrycket. Man har latit de konstruktivt
bérande elementen, de vertikala pelarna och diagonala stravorna, resa sig ur fasadlivet, och
bilda enkla geometriska former som triangeln och kvadraten. Det indragna fasadlivet med
sina repetitivt sammanhangande horisontella fonsterband, bildar en motvikt till
pelarsystemets vertikalitet, och skapar balans och tyngd. Man har i efterhand malat
byggnaden i gult och gratt, vilket forstarker dessa former. Fonstren ar av kopplad enluftstyp,
och ar utforda i vitmalat tra. Langs fasadens Ostra sida loper ett stort skarmtak, tackt med
korrugerad plat och med langa stalstag fastade parvis i fasaden. Langs samma sida I6per
lastkajen som &r av betong och stal. Har finns ocksa godsmottagningen med sin utbyggda
kur, tva traportar malade i rétt, och en stalport malat i gratt. | kajens norra dnde finns ett
vindskydd utformat som ett fonster med stalsprojsade bagar och armerat glas. | byggnadens
norra suterrangvaning finns tre stora traportar, och i dess vastra ande en anordning for
ravaror. Taket &r ett terrasstak av betong, vilken ocksa rymmer 6verbyggnader av plat
innehallandes cisterner och annan processteknisk utrustning.

Skador: Vi kan inte uttala oss om konstruktiva svagheter i stomme som karbonatisering,
men dess exteridra skick ar i stort sett gott. Vindskyddet vid lastkajens norra sida har grava
rostskador pa fonsterbagens utsida. Aven fargskikten pa betongen 4r skadade har. Detta beror
med all sannolikhet pa ett lackande stupror. Av estetisk karaktdr, vilket ocksa pa sikt kan ge
upphov till storre skador, & den moss- och algpavéxt som finns pa den balken ovanfor
garagenedfarten. Taket har inte kunnat besiktas.

Atgarder: Analysera uppkomst till skador pa vindskydd, och ett atgérdande av detta.
Fonsterstomme vid vindskydd atgardas med adekvata medel. Rengoring och bortagande av

mossa och algpavaxt pa betongbalken.
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6.8. Byggnad 38. Nya fargfabriken.
Uppford: 1964. Arkitekt: AB Rasmussens Arkitektkontor, Allmanna Ingenjérsbyran.
Entreprentr: SIAB

1963 borjade planerna pa en ny fargfabrik pa Lévholmen ta form. Byggandet och den
industriella produktionen var storre &n nagonsin tidigare i Sverige, vilket naturligtvis kom
fargproducenterna till godo. Produktsortimenten blev dessutom stérre och storre, och
konkurrensen hardare. Fabrikerna pa omradet var numera omoderna och tillverkningen
skedde inte efter modernaste snitt. Man behdvde helt enkelt en effektivare produktion med
en storre kapacitet. Den nya produktionen inriktade sig framst pa yrkesmaleriet och handelns
farger, med fixerade volymer och ett centralt lager for distributionen. Budgeten for fabriken
blev 10 milj. kronor.

Den nya byggnaden byggdes ihop med centrallagret, byggnad 35 & 36, for att
harmoniera produktions- och transportvagar. Da den nya fabriken behdvde en hégre planhéjd
an den gamla, I6stes detta sa att man pa de nya lagervaningarna 1 och 2 fick samma hojd
som i den aldre delen, medan fabriksvaningarna fick 1,5 ganger storre hojd. Darfor existerar
inte ndgot plan 4, utan 3 %2 och 5, i byggnad 38. Man kunde dock med hissar och trappor na
samtliga vaningar.

0

[,
l

Ritning visande Ostra fasaden. Byggnaden har ett ndrmast intetsagande uttryck i jamforelse
med 6vriga byggnader pd omradet. Nu stod fokus pa volym och ekonomi. (SSA)

Man lat den nya fabriken fa dimensioner som skulle racka. Den sammanlagda golvytan ar

9 000kvm, med en maximal golvbelastning pa 2 000kg/kvm, vilket kan jamforas med
750kg/kvm i nitrolackfabriken. Man utnyttjade ocksa maximal tillaten bygghojd pa 22m. For
att undvika ett pelarsystem som inkraktade pa produktionsytan pa fabriksvaningarna, gjorde
man farstarkningar med kraftiga stalbalkprofiler, 50x120cm, vilket gjorde att man kunde ha

6x12 meters avstand istallet for 6x6. Utformningen gjordes ocksa sa att man tog hansyn till
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en framtida utbyggnad av antal cisterner. Lastkajen gjordes sex meter bred och gick runt den
Ostra och sddra fasaden, och kunde lasta 20 lastbilar samtidigt.

| samband med att man uppférde den nya fabriken revs tva aldre magasin, byggnad nr. 6
och 7, en kvarvarande rest av skjulbebyggelsen pa omradet. De inneholl emaballagelager
samt ravaror och farger. Likasa restes det betongplank mot Lévholmsvéagen som gar mellan

byggnad 5 och 38.
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Den nya fargfabriken 1973. P& manga satt markerar den en ny era fér bade fargindustrin och
byggandet; storre, snabbare och rationellare. Och nu fanns verktygen att fullkomna idéerna med.

(Foto ur Beckers arkiv)

Fargen kom att tillverkas efter en vertikal produktionslinje, uppifran och ned. Tankar med
I6sningsmedel och flytande ravaror lag i kéllare, de torra ravarorna langst upp i huset. Har
uppe skedde sedan forblandningen och satsningen i stora cisterner, dar man blandade fargens
ravaror enligt recept. Fargen togs sedan ut i vaningen under for dispergering, vilket gjordes i
olika rivningsmaskiner beroende pa fargtyp. Fran dessa pumpades fargen sedan till
fardigstaliningscisterner dar man justerade fargens kul6r, konsistens och 6vriga egenskaper.
Detta gjordes med pigment, oljor, I6sningsmedel och andra tillsatser. | vaningen under detta
skedde avfyllningen automatiskt i burkar for vidare transport till lager eller distribution.
Den senare produktionen med modernare fargtyper rationaliserade produktionen
ytterligare. D& kom de torra ravarorna att sugas upp fran kallarvaningen till femte vaningen,
dar de blandades med bindemedel och ldsningsmedel i en dissolver. Dissolvern utférde en
effektivare dispergering som gjorde den gamla rivningen dverflodig. Ravaruintaget for torra

ravaror skedde fran kulvertar under byggnad nr. 2.
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1967 framstélldes inte mindre &n 26 olika produkter i byggnaden, framst alkydbaserade
farger och lacker.® Dessutom fanns en egen bleckplatstillverkning. Den sysselsatte 20
personer och hade en kapacitet pa 3 miljoner burkar per ar. Under 1990-talet kom
tillverkningen av oljeféarger att minska, for att efter 2004 uteslutande besta av vattenbaserade

produkter.
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Fargfabriken i maj 2008. De stora dockningsslussarna pa sodra fasaden tillkom 1988.

Ursprungligen hade huset en fasad med falt i brunt och vitt, vilket gav ett mer tidstypiskt

uttryck. (Foto: Leif Bivegard)

Forandringar: Fabriken har genomgatt ett flertal ombyggnationer, de flesta har rort
fargprocesserna vilket gjort att exteriéren forblivit relativt oférandrad. 1974 installeras nya
cisterner. 1981 byggs lastkajen om. 1984 bygger man om igen for nya cisterner.
Dockningsportarna pa sodra fasaden tillkommer 1988. 1994 restaureras fasader, det ar
mojligen da man tar bort den ursprungliga avfargningen i vitt och brunt. Den storsta
forandringen planerades 1998, da man ansokte om tillstand att genomfdra en pabyggnad med
en vaning for ny ventilationsutrustning. Dessutom ville man anlagga en hiss pa ostra fasaden.
Ombyggnationen genomfordes inte, men reglerades i detaljplanen fran en maximal takhdjd
av 22 meter till 29 meter.'*!

Exteridr byggnadsbeskrivning. Huskroppen &r i sin norra del sammanbygd med
byggnad 36. Den &r uppford i fem vaningar plus kéllarplan. Grundlaggningen gjordes med
betongplintar pa berg. Stomme av betong i en pelare/balkkonstruktion. Fabriksvaningarna ar
forstarkta med stalbalkprofiler med dimensionen 120x 50 cm. Yttervaggar ar av 20 cm

110 Enligt datablad avsedd for guider som visade den nya anlaggningen. Ur Beckers arkiv.
11 Detaljplan DP-4297-54

79



putsad betong och isolerade invandigt med 15 cm Siporex lattbetong. Putsen &r avfargad i
gult. Bottenvaningen har mot lastkajer gul tegelbekladnad. Fonstren har tre mittposter med
fyra lufter, dubbla och kopplade bagar, och malade i vitt. Taket ar ett terrasstak av lattbetong,
med en tackning av papp och ett skyddslager av grus. Pa taket star en 7 meter hog
ventilationstrumma i stal. Langs sodra och dstra sidans bottenvaning loper en lastkaj av stal
och betong, pa den sddra sidan ligger det dockningsslussar for langtradare. Kéllarplanet har
en kulvertforbindelse med lagerutrymmen under byggnad 2. Mellan byggnad 38 och 36 finns
en trappa ned till det f.d. skyddsrummet, numera personalutrymmen. **?

Skador: Byggnaden ar i ett gott exteriort skick. Ytskikten renoverades 1994,

Atgéarder: Inga.

Byggnad 38. Den planerade pabyggnaden tanktes fa ett véalvt hangarliknande tak.
Skiss utford av Myrenbergs Arkitektbyrd 1998. (BNA)

6.9. Ovriga byggnader. Nr. 2, 3, 5 och 39.
Lager, garage och portvaktshus, uppférda mellan 1929-1970.

Dessa hus har i forsta hand anvants for driften i omradet, och trots att de kan uppfattas
ointressanta, har de for omradet ett stort dokumentvarde. Ett av husen, nr.5, tillhor de aldsta
pa omradet, uppfort 1929 som garage for 8 bilar med verkstad. Den har sedan dess kommit
att anvandas som bade lager och maleriverkstad. Stommen ar av lattbetongelement och har
fatt en spritputs avfargat i gratt. Den har kvar sitt ursprungliga falsade plattak, lagd med
skivtackning och malad i en ljusgron kulor. 1960 byggdes huset om till verkstad, och fick da
bl. a. fonstren mot Lovholmsvégen utbytta mot glashetong. Férmodligen beroende pa

skadegorelse. Det tillhorande ursprungliga skjulet revs 1944, da man istallet uppforde det

12 Huvudkalla: Ny fargfabrik p& Lévholmen, internt informationsblad fran 1966. Ur Beckers arkiv.
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portvaktshus, eller ”stdimpelhus”, som man bendmnde det.
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Byggnad nr.50ch 3, maj 2008. Husen skapar en spannande kontrastverkan vid Lévholmsvagen.
Fonstren mot vagen &r sedan 1960 av glasbetong.(Foto: Leif Bivegard)

Portvaktshuset, byggnad 3, anlades i garagets stdra dnde 1944. Byggnaden uppfoérdes
samtidigt som nitrolackfabriken, och ritades av samma arkitekter, Giertz & Tesch. Har
placerade man stampeluret och de nya fabriksgrindarna. Man installerade ocksa en vag i
marken for att kunna véga lasten pa bilarna. Byggnaden foljer utformningen fran
nitrolackfabriken, med mérkt handslaget tegel, stora fonsterytor och ett funktionalistiskt
formsprak. Hela huset ar bevarat i ett ursprungligt skick. Detta var, fram till att man 1989
byggde de nya fabriksportarna med tillhérande kur pa 6stra sidan av kontorshuset,

huvudpassagen for inkommande och utgaende gods.

Vaktkuren nr. 3 och garaget
nr. 5. Har syns
byggnaderna illustrerade i
en folder fran 1945.

(Detalj ur "Med
Argusbgon pa
kvaliteten”1945. Ur
Beckers arkiv)
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Kontors- och lagerbyggnaden har allt sedan den uppfdrdes 1916, haft en expeditionskaj for
varutransporter. Den har byggts om vid minst tre tillfallen. Den ursprungliga var just en
enkel 6ppen lastkaj, uppford med tak av samma typ av betongbalksystem som inne i lagret.
Den forsta tiden skedde all transport med hést och vagn. Da man pa 1920-talet bérjade bli
motoriserade, modifierades kajen genom att byggas in i sin norra del. Dér anlade man en

bilexpedition”, med kontor och omkl&dningsrum.

P& 1920-talet
byggdes kajen in i
dess norra del. En
utformning den i
stort sett beholl till
1962.

(Ur Beckers arkiv)

| samband med att man byggde angpannecentralen 1945, planerade man ocksa for en
dvergangsbyggnad till kontorshuset. Denna skulle i kallarplanet inrymma duschar och
garage, i bottenplanet expedition och lager. Under kriget och i flera ar efterat, fick man
ansoka om att fa uppfdra industribyggnader och hus hos Arbetsmarknadskommisionen.
Denna instans provade drenden och bostadsbyggande prioriterades. Detta fordrojde mycket
av byggandet pa tomten, vilket standigt beklagas i Beckers-tidningen Farg och Forum.
Planerna lades darfor pa is, och pa 1950-talet uppfordes istallet magasinet nr. 35, vilken
dvertog manga av de planerade funktionerna. 1962 revs dock den gamla huskroppen 1b, och
dagens byggnad nr. 2 uppfordes i dess stalle. Huset uppfordes i en vaning som den tidigare
byggnaden, och har en stomme och yttervaggar av stora lattbetongelement. Byggnaden har
ett flackt sadeltak som &r tdckt med papp. Tidigare hade byggnaden funktionen som
regionlager och buffertlager. Bottenvaningen har man utnyttjat som mellanlager for pigment.
En kulvert till byggnad 38 finns i nedfarten till bottenvaningen. Under 1990-talet byggdes
huset delvis om till utbildningslokaler och andra personalutrymmen. Tidigare har det har

aven funnits en butik for personalen.
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Byggnad 2 fran nordvast. Maj 2008. (Foto: Jonas Vikstrom)

Samma byggnad fran nordost. (Foto: Leif Bivegard)

Av alla byggnader pa omradet sa ar det val lagerbyggnad nr. 39 som for den mest obemérkta
tillvaron. Ett enkelt skjul av korrugerad plat, uppford 1970 da den ersatte den mindre
forradsbyggnaden nr.19. Huset ar byggt som ett kallager i ett plan, med matten 18 x 22 m.
Stommen ar utford med trareglar. Bade det flacka sadeltaket och vaggarna ar bekladda med
korrugerad galvaniserad plat. Platen har en trapetsprofil. Lagret ligger i anslutning till
nitrolackfabrikens 6stra gavel, dar de &r sammanbyggda. Pa den norra sidan finns en lastkaj
som delas med nitrolackfabriken. Den skyddas med ett litet sk&rmtak. | huset har framst

fatvaror forvarats.
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Platsen pa kajen nere vid sjon har det sedan Sodafabriken pa 1870-talet, funnits sjobodar och
hamnlager. Har lag den naturliga platsen for lager da det mesta levererades med pram och
bat.

Byggnad nr. 39 fran nordost. Prosaisk men fyller sin funktion som lager. Ett band med transparent
glasfiber ger dagsljus. (Foto: Leif Bivegard)
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Den dynamiska industrimiljén med ft‘)rédsbyggnaden i forgrunden. Sedd fran nordvast.
Maj 2008. (Foto: Leif Bivegard)
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7 Kulturhistorisk vardering

Som utgangspunkt for den kulturhistoriska varderingen har vi anvént oss av
Riksantikvarieambetet och Axel Unnerbécks utarbetade modell.**® Det &r idag ett vedertaget
system av Kriterier som tacker upp det mesta i varderingen av var bebyggelse. Modellen
bygger pa ett antal grundmotiv som i sin tur ar uppdelade i ett dokumentvérde samt ett
upplevelsevarde. Till dokumentvarden kan man rakna véarden som byggnads- och
arkitekturhistoriska eller samhaélls- och socialhistoriska varden. Upplevelsevérdena har med
upplevelsen av en byggnad eller anldggning att gora. Dessa kan vara arkitektoniska eller
konstnarliga vérden, patina och miljéskapande varden. Dessa kan vara svarare att bedoma
och vilar mer pa en subjektiv grund dn dokumentvardena.

Forhallandet att helheten dr vird mer dn de enskilda delarna”, kiinns triffande d det
galler véarderingen av Beckers fabriksomrade. Alla byggnader har mer eller mindre
genomgatt stora forandringar, fabriksomradet har stadats upp fran skrapiga upplag och
skjulbyggnader fran den aldre produktionen. | jamforelse med kolsyrefabrikens mer
oférandrade och forfallna byggnader, kéanns Beckers anlaggning en aning trakig och
tillrattalagd. Men om man betéanker att det pagatt en modern industriell produktion fram till
idag, far man ett annat intryck. De flesta byggnader har, trots alla &ndrade produktionskrav,
fatt sta kvar. Man har kanske inom Beckerskoncernen kant sig stolta dver sin historia, och de
byggnader som finns pa omradet. Varje hus representerar en epok och del av foretagets
utveckling. Ansatserna och ambitionerna har varit hdga vid varje tillfalle man byggt nytt och
expanderat.

Den gamla Palmcrantzska fabriken man tog 6ver, och som kanske inte var anpassad for
rérelsen, hangde anda med fram till 1970-talet. Fabriken i sig representerar det sena 1800-
talets industriarkitektur med sina rikt utsmyckade tegelfasader, tunga granitmurar och
basilikaform. Manga forandringar har utforts och darmed i viss man forvanskat det
ursprungliga uttrycket och formen. Tyvarr forsvann tratillbyggnaderna fran 1929, som
inneholl varuhissen, samt de lager som omgardade stora delar av byggnaden, sa sent som
1989. Trots detta kan man inte bortse fran de kulturhistoriska kvaliteter huset har. Vid den
senaste renoveringen och omvandlingen till konsthall gjordes stora interidra fordndringar,
vilka ocksa minskade byggnadens sammantagna industrihistoriska véarde. Det ar dock
kompromisser som maste goras mellan ett bevarande, och att fa en ekonomiskt barkraftig
verksamhet i lokalerna. Fargfabriken berdrs dock inte i den kommande exploateringen, utan
har avskiljts fran fastigheten och &gs av Lindén-gruppen.

Smalten tillndr ocksa den aldsta bebyggelsen pa omradet. Den har haft funktionen som

113 Unnerback Axel, Kulturhistorisk vardering av bebyggelse
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oljefernissfabrik fran 1900-talets forsta ar och fram till 1960-talet. En marklig bedrift bara
det. Aven denna byggnad har genomgatt stora forandringar, den storsta redan pa 1940-talet,
men bibehaller ett stort varde, framst ett dokumentvarde. Den har aven miljoskapande
kvaliteter, i synnerhet i samspelet med Férgfabriken och muren som f6ljer végen soderut.

Kontorshuset och forbandsfabriken har aven dessa genomgatt storre, framst interiora,
forandringar. Exteriort har de med undantag av utbyten av fonsterpartierna, kvar sin
ursprungliga karaktar. De ar nagra av de tidigaste representanterna for Industribyrans
rationella fabriker” som uppfordes efter amerikansk forebild. Det finns forvisso ett flertal
hus bevarade fran denna epok, bl.a. pA AGA-omradet pa Lidingd, men utgor trots det en
omistlig del av fabriksomradets, och Lovholmens, karaktar. Husen har ett stora dokument-
och upplevelsevarden, med hoga arkitektoniska kvaliteter.

Nitrolackfabriken var konsekvensen av den stora satsningen pa cellulosalacker pa 1940-
talet. Fabriken har utformats i minsta detalj efter foretagets krav pa funktionella I6sningar.
Byggnadens arkitektur, signerad Giertz & Tesch, visar pa typiska estetiska ideal for
funktionalismen. Samtidigt har den en méangd unika byggnadstekniska lésningar som
kommer fran de sarskilda behov som fanns, och som ger fabriken den sarpraglade
utformningen. Interiort har byggnaden genomgatt en storre forandring da man 1990
omvandlade huset till en tankstation. Bjalklagen bilades till stor del bort mellan vaningarna,
och en kontorsvaning inreddes pa Gversta vaningen. Aven exteriort gjordes ingrepp, bl.a. fick
huset en ny entré. Men till storsta del &r fasaderna oférvanskade och har ett imponerande
uttryck mot sjosidan och Grondal. Bade dokumentvérdet och upplevelsevardet far anses som
hoga. Angpannecentralen med skorsten, anser vi ar centrala i miljoén, och utgér en omistlig
del av omradets karaktar. Teknikhistoriskt intressant som visar 6vergangen till fjarrvarme.

Byggnaderna 35 och 36, Magasinet eller Spred-fabriken, &r kanske det intressantaste
huset pad omradet. Bara det faktum att huset inrymmer Sveriges forsta fristdende
atombombssakra skyddsrum, gér byggnaden unik och synnerligen mérklig. Man hade sett
prov pa den forédande kraften hos atombomben i slutskedet av andra varldskriget. Kalla
kriget och rysskracken satte sina spar i det svenska samhallet, vilket skyddsrummet ger en
konkret bild av. Aven arkitektoniskt har den kvaliteter utéver det vanliga. Byggnaden &r
uppford helt i betong, och visar pa den lekfullhet och djarvhet som 1950-talets arkitektur
stundom ger uttryck for. De asymmetriska fasaderna med bade vertikala pelare och diagonala
stravor, synliggor de barande elementen i huskroppen. Detta tillsammans med raa betongen,
som forvisso har malats, uttrycker de ideal som senare formuleras i arkitekturstilen
brutalism. Kanske &r detta den forsta konsekvent genomforda brutalistiska byggnad vi har i
Sverige? Enligt var mening har byggnaderna darfor stora upplevelsevarden.
Dokumentvardena &r ocksa stora, bade social- och samhéllshistoriska varden som

byggnadstekniska och arkitekturhistoriska.
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Den nya fargfabriken, byggnad 38, har inte gjort nagra storre intryck pa oss. De tidigare sa
hoga ambitionerna hos Beckers verkar vara som bortblasta nar denna uppfordes.
Malsattningen var produktionsvolym och ekonomi, inte originalitet. PA manga satt markerar
den nya férgfabriken intrédet till en vad som kan uppfattas som en “nutid”. Man bygger for
avkastning och aktieagarnas vinstintressen snarare an “’skrytbyggen” for representation. Vi
tycker att byggnaden, sammantaget med den Ovriga bebyggelsen, har ett dokumentvarde,
daremot ringa upplevelsevarden.

Byggnaderna 3 och 5, det gamla garaget och sedermera maleriverkstaden, samt
vaktkuren, ar uppforda 1928 och 1944, och tillhor darmed det dldre byggnadsbestandet inom
omradet. De 4r, till skillnad fran de flesta andra hus pa omradet, relativt oférandrade. Trots
det ansprakslosa yttre har de en stor paverkan pa miljon vid Lovholmsvégen. For de boende
och arbetande i omradet har de ett starkt identitetsvarde. Kanske betyder dessa hus mer for
flertalet har an vad Fargfabriken gor? Fargfabriken ligger inne pa omradet och syns inte fran
Loévholmsvégen, och vander sig kanske framst till ett fatal kulturkonsumenter. Vi framhaller
darfor att dessa byggnader har ett for omradet och Liljeholmen, hogt upplevelsevarde.

Lagerhusen 2 och 39, uppforda 1962 och 1970, har forvisso ett visst dokumentvérde da de
speglar en del av driften pa anlaggningen. Lagerlokaler har varit centrala i AB Wilh. Beckers
verksamhet, de forsta lag koncentrerade kring hamnplanen vid vattnet, men flyttades allt mer
mot den nya bebyggelsen i den sodra delen, da langtradartransporter kom att dominera.
Dessa byggnader far d4nda, da de &r relativt sett unga och aven till viss del férandrade, anses
ha ett ringa kulturhistoriskt varde.

Aven om Beckers fabriksomrade har flera enskilda byggnader av hogt varde, sa dr det
anda helheten och kontinuiteten som gor anlaggningen sarskilt vardefull. AB Wilh. Becker
representerar ocksa som foretag den svenska fargindustrins utveckling och historia. Detta
avspeglas i anlaggningens byggnader och struktur som véxt fram organiskt under sina dryga
100 ar pa platsen. Vid en omvandling bor man darfor beakta omradets helhetskaraktar, dess
disposition av volymer, byggnader, végar, och for att citera Johan Graf pa Skanska, ”dess
sjil”. Liljeholmen och Lévholmen, visar ocksa pa den forsta stora industriella etableringen
utanfor Stockholms innerstad, dar Beckers anlaggning tillhor en av de fa kvarvarande

resterna.

7.1 Stadsmuseet inventering 1979-80 och 1982

| slutet av 1970-talet genomforde Stadsmuseet en industrimiljoinventering i Stockholm, déar
Beckers fabriksanldggning ingick. Den foljdes upp 1982 med Vérdefulla industrimiljoer i

Stockholm. Lévholmen, med Beckers anldggning samt kolsyrefabriken, tyckte man bast

bevarade den &ldre industrimiljén pa det annars sa sanerade Liljeholmen. De &ldre
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byggnaderna, och i synnerhet Palmcrantz fabrik, ansags ha storre kulturhistoriskt varde. Man
foresprakade ett borttagande av skjultilloyggnaderna for att byggnaden skulle framtrida pa
ett mer fordelaktigt sitt”. Idag kan det tyckas markligt att en sadan betydelsefull arsring fran
1929, skulle rivas pa grund av ett sadant skal. Nitrolackfabriken, som da hade sin
ursprungliga funktion och interior bevarad, ansags vara “ett intressant exempel pa en
industribyggnad fran tiden”. Skyddsforeskrifterna angav att den inte fick ytterligare
forvanskas exteriort, vilket anda gjordes 1990. Vidare rekommenderade man en g-markning
av flera av husen vid en framtida stadsplaneandring.

Tyvarr har omradet sedan inventeringen gjordes, genomgatt flera forandringar vilket till
stora delar skadat omradets karaktar med tillhdrande véarden. Resultatet av inventeringen gav
en gron klassificering av omradet som direkt omfattas av PBL 3:12, ”Byggnader, som ar
sarskilt vardefulla fran historisk, kultur- historisk, miljomassig eller konstnarlig synpunkt
eller som ingar i ett bebyggelseomrade av denna karaktar, far inte forvanskas.”
Klassificeringen innebar ocksa att Stadsmuseet ar remissinstans vid alla drenden for bygglov

och planandringar inom omradet.

7.2. Bevarandet och framtiden

Hela Lovholmen, med Beckers anldggning, befinner sig just nu i en omvandlingsprocess.
Skanska Nya Hem har forvérvat fastigheten Lévholmen 12, och avser att uppféra bostader
och kontor pa omradet. De hus som kommer att sparas pa Beckers fabriksomrade ar
kontoret, forbandsfabriken och sméalten. Ovrig bebyggelse rivs.

I den Gvergripande 6versiktsplanen fér Stockholm, OP-99, anges omradet som ett
”stadsutvecklingsomrade”. Stadsbyggnadsnamnden, vilken &r politiskt vald, har gett
Stadsbyggnadskontoret till uppdrag att ta fram ett nytt program for Lévholmen. Arbetet med
detta pagar for fullt, och programsamradet beraknas att vara avslutat den 30:e sept. 2008.

| vart arbete med Beckers ville vi ocksa se hur man foljer och tolkar den lagstiftning som
omger omvandlingen av ett omrade som utpekats som “sirskilt virdefull”. Som ett led i detta
har vi latit intervjua ett antal berorda aktorer vad géller bevarandet. Anledningen &r ocksa for
att fa en inblick i det arbete som gors, och hora vad man anser om omradet. Utvalda ar
Skanskas exploateringschef Johan Graf, Stadsbyggnadskontorets Anna Asell och
Stadsmuseets representant Elisabet Wannberg. Vi har dven tagit del av Fargfabrikens Jan
Amans rapport Den nya svenska modellen, vilken presenterar en helt annan syn pa vad
omradet skulle kunna betyda och hur det skulle kunna utformas.

Det yttersta ansvaret och makten ligger dock hos de styrande politikerna i Stockholm. De
har redan markerat att ett bostadsbyggande ar prioriterat, varfor man far anta att intresset for

ett bevarande far sta tillbaka. I statens kulturpolitiska mal uttrycks en dnskan att
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bevarandearbetet skall spegla hela samhallets historia."* Aven Lansstyrelsen och
Riksantikvarieambetet arbetar med spridandet av information kring vart industriella
kulturarv. Detta for att skapa storre forstaelse for dessa miljéer, vad de betytt, och vad de
betyder for var samtid. | sin tur kan det skapa uppskattning och stolthet, och darmed ett dkat
intresse for ett bevarande och aterbrukande av dessa miljoer. Och sa val som
industrihistorien & sammanfattad pa Lovholmen finns det knappast ndgon motsvarighet till i
Stockholm.

| rapporten Den nya svenska modellen, presenterar Fargfabrikens Jan Aman en alternativ
modell for Lévholmen. En modell som inte har manga likheter med vad Staden och Skanska
nu planerar fram. Forenklat bygger den pa att bevara befintlig miljo, och i denna integrera ett
antal mycket hoga hus. Det gamla fabriksomradet later man vara som det dr. Gamla
byggnader och kontor hyrs ut billigt till konstnarer och andra kreativa, annu inte etablerade
entreprendrer. Enligt Aman genererar detta en spinoff-effekt, som samlar &nnu fler av dessa
kreativa innovatorer, och uppkomsten av kaféer, barer m.m. Han ger exemplet med
Williamsburg pa Brooklyn, dit manga gallerier och barer flyttat. Fran det dyra Manhattan.
Unga foretag och entreprendrer foljer efter. Aman talar om kluster och noder. Underforstatt
kommer strategin att generera en hel del pengar till de som investerat i projekten. Vi tanker
pa det glada 90-talet och IT-bubblan néar vi laser hans rapport. Men det spelar egentligen
ingen roll. Det sympatiska &r idéerna om blandningen och dynamiken i anvandandet av
omradet. Alla vill val egentligen att konstnarerna skall sitta kvar i kolsyrefabriken? Och att
platverkstaden och aterforsaljaren for Maxits produkter ar med i sméltdegeln. Att Beckers
fabriksomrade far vara kvar och utnyttjas till nagot som ger rorelse i omradet, och inte bara
bli en trist ”forort”.

Tyvarr tror vi inte att nagon finansiar koper sa abstrakta modeller. Inte Skanska i alla fall.
Problemet med Staden och ett foretag som Skanska &r att de ar inkorda pa ett vant koncept.
De vet hur man bygger fem vaningar och hur man marknadsfor det. Inte ett 40 vaningar hogt

hus. Staden har ocksa svart for hoga hus. | mangt och mycket &r det nog en generationsfraga.

7.3. Intervjuerna

Alla deltagare har fatt samma fragor. Av utrymmesskal kan inte intervjuerna aterges i sin
helhet, utan endast delar av materialet har valts ut och presenteras redigerat. Intervjuerna
med Anna Asell, Stadsbyggnadskontoret, och Johan Graf, Skanska, har gjorts vid personliga
moten. Elisabet Wannberg pa Stadsmuseet har svarat genom e-post, nagot som kanske

begransat méjligheten att forklara och utveckla svaren pa ett likvardigt satt.

14 prop. 96/97:3
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1. Hur ser du pa Beckers industriomrade, och Lévholmen i stort, vilka varden tycker
du finns? Vad tycker du personligen om det?

J. G gar igenom omradet byggnad for byggnad sett ur exploatdrens perspektiv.
Raknar upp husdjup, vad som gar att anvanda vid en omvandling och inte. De
byggnader som kommer att rivas ar det svart att géra ndgot vettigt av. Men att
anvanda aldre hus ger kontrastverkan och miljomassiga vinster. Egentligen tycker
han att omradet cir lite for snyggt for att vara spinnande pd ett ”’Lugnet-vis .
Kvaliteter som kolsyrefabriken istéllet har. “"Byggnaderna star lite som pastischer
pa sig sjalva... sma séta bakelser i en vildigt viilordnad miljé”. Han aterkommer till
ekonomin och att fa ihop det hela, och samtidigt tillvarata omradets sjal och
kontinuitet. Han har lagt ner stor tid pa att lasa in sig pa Beckers och omradets
historia.

A. A forstar de som tycker att omradet &r ett spannande omrade med den mix av
konstnarsateljéer och annat som Fargfabriken. Ett industrihistoriskt intressant
omrade med stora varden och som ar ganska unik. Hon menar dock att det &r stora
forvantningsvarden hos exploatdrer som omajliggor ett bevarande, detta
sammanfaller ocksa med politikernas 6nskemal. Hon tycker att nitrolackfabriken
har speciellt fina kvaliteter och tycker att det ar synd att den inte kommer att
bevaras. Hon tror att den enda byggnaden som skulle kunna fa en Q-markning i
planen ar Fargfabriken.

E. W: Stor fraga. Men industrihistoriskt mycket intressant som en del av Stockholms
tidiga industrietableringar utanfor tullarna. Arkitekturhistoriska kvalitéer m.m. Men
kan lagga till min fortjusning i rostiga konstruktioner och industrimiljéer i
allménhet.

2. Omradet ar gronklassat av Stadsmuseet, vilket vi forutsatter inbegriper ett visst
skydd genom PBL och kanske KML. Anvénds gallande lagstiftning i tillracklig
utstrackning?

J. G menar att PBL &r ratt generellt hallen och tolkningsmanen av det skrivna ar
stort. Man &r skyldig att ta fram en miljokonsekvensbeskrivning vilket &r gjort.

A. A menar att det till stor del &r en tolkningsfraga vad som anses vardefullt.
Stadsmuseets klassning och de antikvariska férundersokningarna ligger till grund
for beddmningen, vilket exploatéren och planen forsdker anpassa sig till. Hon tror
att Skanska tycker att man i detta fall, da man sparar tre aldre byggnader, har gjort
en stor bevarandegarning. Inget i lagen motséatter dock en rivning i omradet, mycket
handlar om intresset hos exploattren.

E. W: Lagstiftningen finns men besluten om bevarande i staden tas i slutanden av
politikerna i stadsbyggnadsndmnden i demokratisk ordning. Viljan tillbevarande
varierar efter olika politiska sammansattningar.

3. Lovholmen ar en av fa kvarvarande industritomter med attraktivt lage i
Stockholmsomradet som &nnu inte bebyggts. Gasverket i Vértan, Hornsberg pa
Kungsholmen, Mariehall i Bromma m.fl. star ocksa pa tur. Vad anser du om den
utvecklingen?

J. G menar att utvecklingen &r entydig och oundviklig. Tyngre industri med

transporter och hoga bullernivaer, och stad hor inte ihop. Dessutom finns det ett
tryck pa att skapa fler bostader.
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A. A menar att det pagar en "bostadicering™ av innerstaden med naromraden for
narvarande. Nagot som uppmuntras fran politiskt hall, man vill att staden skall
vaxa. Man planerar ju inte for nagra nya industriomraden. 1T och annan
kontorsverksamhet som fungerar med en bostadsbebyggelse &r vad man istéllet
eftersoker. Fragan ar hur mycket industri det skall finnas i Stockholm, och det
kanske ar andra krafter som styr...

EW: Ensartad och trakig. Ulvsunda vore ett utmarkt omrade for fortsatt
industriverksamhet med bevarande av struktur och bebyggelse.

4. Kan du ge ett exempel pa en lyckad omvandling fran industri till bostader eller
annat brukande? Vad tror du ar nyckeln till en lyckad omvandling?

J. G menar att det ar drivkraften att kanna stolthet dver ett lyckat omrade som ar
det som betyder mest. Det kdnns nér det blir bra och mindre bra. Han ndmner SF:s
gamla omrade i Solna som ett lyckat exempel, aven i Nacka tycker han att man
lyckats bra, t.ex. med Jarla sjo

A. A tycker att det ofta blir valdigt spannande med dessa omraden. Hon namner ett
projekt i Goteborg pa norra alvstranden... Aven Anna namner Nacka som hon tycker
ar bra pa att tillvarata den gamla industrimiljon. St: Eriksomradet blev ocksa bra.

E. W: Nej. Fran industri till kontor kan fungera for en industribyggnad da den far
behalla sin funktion som arbetsplats. Stormarknader kan ocksa fungera i stora
hallar som hangarer, utstallningshallar "Fargfabriken™ t.ex. Den nya anvandningen
skall paverka byggnaden sa lite som majligt. Sjalva verksamheterna rar ju
kulturminnesvarden inte pa.

7.4. Utvardering och diskussion

Oavsett de kulturhistoriska vardena som omradet har, finns det en ocksa ekonomisk sida av
bevarandet. Det &r ett standigt dilemma som blir starkare ju ndrmare ett attraktivt 1age i en
storstad man kommer. Exploatéren vill tjana pengar, och Staden vill ha bostéder. Det ar
begripligt. Fragan instéller sig kanske varfor man klassificerar omraden i staden om det i
realiteten inte betyder nagot? Stadsbyggnadsnamnden har den politiska makten att
genomdriva byggplaner trots att stora kulturhistoriska varden star pa spel. Detta ar kanske
den mest nedslaende insikten av detta arbete. Kulturminneslagen och Plan- och bygglagen
kan tolkas pa en mangd olika vis. Den kulturhistoriska bedémningen som ligger till grund for
besluten kanske inte alltid &r riktigt underbyggd eller ar foraldrad, vilken i Beckers fall ligger
30 ar tillbaka i tiden. Den antikvariska forundersokningen som idag har gjorts i omradet,
berdr endast en del av byggnadsbestandet, vilket ocksa far konsekvenser. Till stor del far

man hoppas pa exploatdrens goda vilja, att man faktiskt ser den existerande bebyggelsen

som en tillgang och inte en belastning. Att man tillvaratar de kvaliteter som finns och som
kan skapa mervarden i ett nybebyggt omréde. Aven patina och “ruffighet”, som tyvarr brukar

forsvinna vid en omvandling.
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Intervjuerna visar att samtliga vi utfragat tycker att Beckers fabriksomrade har stora
kulturhistoriska vérden, och att hela Lévholmen &r en spdnnande och dynamisk miljo att rora
sig i. Att vi kanske behdver se lite skrap och rost som motvikt till de véalordnade gallerior
som véxer upp Overallt. Lévholmen tillhér dessutom en sista rest av en industri som var
livskraftig runt om i hela Stockholm bara for nagra artionden sedan. En fortsatt industriell
drift s& ndra Stockholm och tatbebyggt omrade ar orealistiskt, och kanske inte ens énskvard
pa grund av de miljoproblem som det for med sig. Att hitta alternativa anvandningsomraden
med ett bevarande av den befintliga bebyggelsen, och samtidigt kunna tjana pengar pa det, ar
den stora utmaningen. Vi tror att det saknas en vilja, och formaga, att bryta ny mark och
tanka okonventionellt hos bade Staden och exploator. En idé som man skulle kunna ta fasta
pa i det som sdgs i rapporten Den nya svenska modellen, att blanda bade
anvandningsomraden och brukare i den nya miljon, tror vi skulle bli nagot positivt for hela

omréadet.
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